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JOHNSON & JOHNSON GMBH 
Kaiserswerther Strasse 270 
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J 05 -236 DE 



Tampon fur die Frauenhygiene sowie Verfahren und Einrichtung 
10 zur Herstellung desselben 




\e Erfindung betrifft einen Tampon fur die Frauenhygiene sowie ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Herstellung eines Tampons gemaft den unabhangigen Anspruchen 1, 
26 und 55. 
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Ein Tampon der.vorgenannten Gattung sowie Verfahren und Vorrichtungen zur Herstel- 
lung desselben sind in den US-PS 6,31 0^269 (Friese et al) und US-PS 5,832,576 
(Leutwyler et al) beschrieben. Tampons mit gepreftten Rillen sind aus der US-PS 
2,798,260 (Niepmann et al) und US-PS 3,422,496 (Wolff et al) bekannt. Tampons der 
20 vorgenannten Gattung sind ferner bekannt aus DE 944 419 Fig. 7, DE 33 47 649 C2 
Fig. 6, EP 0 403 636 B1 Fig. 19. 



as Fasermaterial dieser Tampons ist im Bereich einer Fasersaule starker verdichtet, 
urn eine hohe Standfestigkeit des Tampons zu erzielen. Diese Standfestigkeit ist 
25 insbesondere fur den Fall notwendig, daft der Tampon als Digitaltampon verwendet 
wird. Die hach auften offenen Rillen solcher Tampons haben den Vorteil, die 
Umfangsflache des Tampons zu vergroRern, mit der menstruale Absonderungen in 
Beruhrung kommen und absorbiert werden sollen. Der Absorption derartiger 
menstrualer Absonderungen sind jedoch gewisse Grenzen gesetzt. Denn das verjungte 
30 Einfuhrende hat eine im wesentlichen geschlosseqe, konvexe, halbkugelige oder 
konische bis paraboloide Form, deren Oberflache aus starker axial geprefttem 
Fasermaterial besteht. Dies beruht darauf, daft das Einfuhrende des Tampons nach 



dem Ausstoften desselben aus der Presse eine Stimflache hat, die senkrecht zur 
Langsachse des Tampons gerichtet ist und von jeweils einern Ende der Langsrippen 
und Langsrillen sowie einer mittleren Fasersaule aus starker geprefttem Fasermaterial 
gebildet ist Da das Formwerkzeug zum Verjungen des Einfuhrendes des Tampons eine 
konkave Ausnehmung hat, deren Form der Verjungung des Einfuhrendes entsprichi, 
wird, wenn das Formwerkzeug gegen das Einfuhrende des Tampons gepreftt wird, 
insbesondere das Fasermaterial an den Enden der Langsrippen nicht nur axial in 
Richtung zum Ruckholende des Tampons, sondern auch in Umfangsrichtung des 
Tampons gestaucht und verbreitert. Infolgedessen werden die Langsrillen am 
Einfuhrende durch das gestauchte Fasermaterial der Langsrippen geschlossen. 

(ladurch wird die sofortige Aufnahme und Absorption menstrualer Absonderungen durch 
en Tampon und deren schnelle Hinleitung in die Langsrillen des Tampons und damit 
zu dem starker gepreftten Fasermaterial der Fasersaule behindert, dessen Ausnutzung 
fur eine verbesserte Saugleistung eines solchen Tampons hochst erwunscht ist. Ferner 
konnen bei den vorgenannten bekannten Tampons menstruale Absonderungen, insbe- 
sondere fiussiger Konsistenz, durch die zur Umfangsflache des Tampons offenen 
Langsrillen ungehindert bis zu und aus dem Ruckholende heraus flie^en, ehe in dem 
wunschenswerten AusmafJ die menstrualen Absonderungen von dem Fasermaterial des 
Tampons absorbiert werden. Zu dieser Wirkung tragt auch bei, dalJ, wie erwahnt, das 
Fasermaterial in der Fasersaule zur Sicherstellung der Standfestigkeit des Tampons 
starker verdichtet ist, so daft die sofortige Absorption der menstrualen Absonderungen 

Iorwiegend durch das geringer verdichtete Fasermaterial in den Langsrippen stattfindet, 
Iks heiftt, daB ein wesentlicher Teil des Fasermaterials fur die Absorption menstrualer 
Absonderungen nur unzureichend genutzt werden kann. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Tampon der eingangs bekannten 
Gattung so zu verbessern, daft die Saugleistung und Saugkapazitat des Tampons, 
bezogen auf das Einsatzgewicht des Fasermaterials pro Tampon, erhoht werden kann. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daft das verjungte Einfuhrende, das von der 
Fasersaule, den Langsrillen und Langsrippen gebildet ist, mit Fangrillen und Fangrippen 
zum Auffangen menstrualer Absonderungen versehen ist, wobei die Fangrillen axial 



nach vorne und radial nach auften often sind. 

Hierdurch wird eine vergrdfterte und durch die Fangrippen und Fangrilien strukturierte 
Oberflache des Einfuhrendes des Tampons geschaffen, durch die menstruale 
5 Absonderungen schneller und auch von dem Fasermaterial am Einfuhrende des 
, Tampons absorbiert werden kdnnen. Daruber hinaus konnen nicht vom Einfuhrende 
absorbierte menstruale Absonderungen unmittelbar in die Langsriilen und in die sie 
flankierenden Langsrippen an der Umfangsflache des Tampons geleitet werden, weil 
gemaft einem weiteren Merkmal der Erfindung am Ende des verjungten Einfuhrendes 
10 die Fangrilien in die Langsriilen und die Fangrippen in die Langsrippen kontinuierlich 
^J^jprgehen. 

Dieser Effekt lasst sich noch dadurch verbessern, daft die Fangrilien im wesentlichen 
einen muldenformigen Querschnitt und die Fangrippen einen schmalen, nach auften 
15 verjungten Querschnitt haben, und daruber hinaus die Fangrilien auf einem mittleren 
Langenabschnitt eine grdftere Weite als die Langsriilen aufweisen. Da die Fangrippen 
starker als die Langsrippen verdichtet sind, wird eine erhdhte Standfestigkeit des 
Tampons am Einfuhrende erreicht, die fur einen Digitaltampon erwunscht ist. 

20 Urn auch im Bereich der Umfangsflache des Tampons eine schnellere und bessere 
Ausnutzung der Absorptionsfahigkeit des Tampons zu erreichen, empfiehlt es sich 

•maft einem weiteren Merkmal der Erfindung, den Tampon so zu formen, daft die 
ngsriilen im Querprofil schwach hinterschnitten sind und radiale Fangtasche (280)n 
bilden, wobei die Langsrippen ein schwach T-fdrmiges Querprofil haben. Dabei konnen 
25 die Langsriilen und Langsrippen uber die ganze Lange des Tampons diesen Querschnitt 
bzw. das erwahnte Querprofil aufweisen. 

Gemaft einer besonders. bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaften 
Tampons wird jedoch empfohlen, daft die Langsriilen vom hinteren Ende des verjungten 
30 Einfuhrendes an ein schwach hinterschnittenes Querprofil einer Fangtasche haben, das 
in Richtung zum Ruckholende zunehmend eine Tropfenform annimmt, wobei die 
Langsriilen an der Umfangsflache des Tampons allmahlich schmaler und im Bereich 



einer Sicherheitszone am Ruckholende geschlossen sind, urn Fangkanale fur 
menstruale Absonderungen zu bilden. Vorteilhaft ist ferner, daS das tropfenformige 
Querprofil der Langsrillen sich radial zur Fasersaule hin erweitert. Infolgedessen kann 
Kbrperflussigkeit. in starkerem Made von dem Fasermateriai der Fasersaule absorbiert 
5/ werden. Dabei ist die Fasersaule. zweckmafSig auf ganzer Lange etwa zylindrisch 
gepresst, um die Stand- oder Knickfestigkeit des Tampons wahrend des Einfuhrens in 
die Korperhbhle zu gewahrleisten. 

■ GemaB einer AusfCihrungsform der Erfindung konnen sich die Langsrillen, Langsrippen 
1 Q ^ Un d Fan 9 k anale etwa parallel zur Tamponachse erstrecken. Ein Tampon dieses 
^fcifacheren Aufbaus genugt in Abhangigkeit von physiologischen Bedingungen den an 
^mpen Tampon zu stellenden Anforderungen an einen Menstruationsschutz. ' 
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Bei hoheren Anforderungen an die Absorptionsfahigkeit eines Tampons ist ein Tampon 
besonders vorteilhaft, bei dem sich die Langsrillen, Langsrippen und Fangkanale spiral- : 
Oder schraubenformig um die Langsachse des Tampons erstrecken, wobei der Um- 
fangswinkel bis zu 190° betragen kann. Hierdurch wird die absorptionsfahige Oberflache 
des Tampons merklich vergroBert, wahrend im ubrigen die vorteilhafte Struktur des 
Tampons beibe-halten wird. Daher kann die Saugleistung des Tampons irrr Verhaltnis 
des pro Tampon eingesetzien Fasermaterials gesteigert werden. 
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•email einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgemaGen Tampons kann eine 
silzahl der Langsrillen im Bereich einer Sicherheitszone enden, die zumindest im 
Bereich des Ruckholendes des Tampons vorgesehen ist. Diese Ausgestaltung des 
5 Tampons bedingt eine geringere Pressung des Fasermaterials zumindest am 
Ruckholende, so da(3 das erwunschte Aufspreizen des Fasermaterials am Ruckholende 
erleichtert wird und der Tampon sich angenehmer anfuhlt. Zu diesem Zweck konnen die 
Langsrippen im Bereich der Sicherheitszone radial schwacher gepresst sein. Die 
Sicherheitszone erfullt aufierdem die Aufgabe, einer Leckage fur den Fall einer 
verstarkten Zufuhr von menstrualen Absonderungen entgegenzuwirken, weil das 
Fasermateriai uber den Querschnitt dieser Sicherheitszone gleichmaGiger verteilt und 
gepresst ist. Dadurch wird eine gleichmaGigere Kapillaritat siehergestellt, die der 
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Absorption menstrualer Absonderungen forderlich ist. 

Daruber hinaus laGt sich die Faserstruktur des Tampons dadurch variieren, daft das 
Fasermaterial der Langsrippen von dem Einfuhrende bis in den Bereich des 
5 Ruckholendes zunehmend geringer radial gepreftt und daher an der Umfangsflache des 
Tampons weicher als am Einfuhrende ist. Hierdurch ergeben sich ferner 
herstellungstechnische Vorteile, auf die weiter unten naher eingegangen wird. 

Ferner bietet die Anordnung der Sicherheitszone im Bereich des Ruckholendes eines. 
10 Tampons einen Vorteil, wenn das .• Fasermaterial , der Sicherheitszone durch 

•jppragnierung hydrophob ausgerustet ist. Hierdurch konnen menstruale, insbesondere 
uide Absonderungen, die mit der Sicherheitszone in Beruhrung kommen, durch das 
hydrophobe Fasermaterial dieser Sicherheitszone aufgehalten und in Rich.tung des 
absorbierenden Fasermaterials zur.uckgedrangt und an einer Leckage gehindert 
15 werden. Die axiale Lange der Sicherheitszone betragt zweckmalSig 5 bis 15 mm. 

AuGerdem kann in an sich bekannter Weise eine Fingermulde in das Ruckholende des 
Tampons axial eingepresst sein, wobei zumindest das starker verdichtete Fasermaterial 
der Fingermulde den axialen VerschluB am Ende der sich bis vor das Ruckholende 
20 erstreckenden Fangkanale bildet.. ZweckmaGig betragt die axiale Lange des starker 
verdichteten Fasermaterials der Fingermulde bis zu etwa 5 mm 

erner kann die Oberflache des Tampons zumindest teilweise von einer flussigkeits- 
durchlassigen Hulie umgeben sein, die aus einer Nonwovenschicht Oder einer; Lochfolie 
25 bestehen kann und vorzugsweise hydrophob ausgerustet ist. Eine solche Hulle glattet 
• die Oberflache des Tampons und erleichtert dadurch sein Einfuhren in die Korperhohle 
und verhindert gleichzeitig das Ablosen von Fasern wahrend des Einfuhrens in die 
Korperhohle und des Entfernens aus derselben. 

30 Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Herstellen eines Tampons fur die 
Frauenhygiene, umfassend folgende Schritte: 
, a) Zurverfugungstelien eines Tamponrohlings, der aus einem sich langs erstrecken- 
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den Absorptionskorper aus wirr liegendem Fasermaterial besteht und dessen 
Lange etwa der Lange des Tampons entspricht, 

b) Pressen des Tamponrohlings zu einem Vorformling (406) runden Querschnitts 
mit einer starker verdichteten Fasersaule im Bereich der Langsachse des 
Vorformling (406)s und Formen von in Umfangsrichtung altemierenden, sich im 
wesentlichen langs er-streckenden Rillen und Rippen an einer aufteren 
Umfangsflache des Vorformlings (406), und 

c) Verjungen des Einfuhrendes des Vorformlings (406), wobei zur Fertigstellung ; 
des Tampons an einem Vorderende des Vorformlings (406) die Fasersaule, die 
Langsrillen und Langsrippen wahrend ihrer Verjungung zu Fangrillen und 
Fangrippen geformt werden, wobei die Fangrillen axial nach vorne und radial 
hach auften offen sind. . , • - 

Eine besonders vorteilhafte Weiterentwicklung dieses Verfahrens besteht darin, daft 
15 bei Schritt b) mindestens eine Teilzahl der Langsrillen und Langsrippen auf ganzer 
Lange des Tamponrohlings derart gepresst werden, daft das Querprofil der Langsrillen 
schwach hinterschnitten und das Querprofil der Langsrippen schwach T-artig geformt 
werden, wobei die Langsrippen zumindest im Bereich des Ruckholendes des Tampons, 
der dem Austrittsende der Presse zugeordnet ist, schwacher radial gepresst werden, so 
20 da(3 der Tamponrohling zumindest auf diesem Langenabschnitt einen groGeren 
Durchmesser aufweist, und daS anschlieBend die radial aufceren Enden zumindest 

•eser Langsrippen im Bereich des Ruckholendes durch Ausubung eines schwachen, 
>nzentrischen Druckes radial gestaucht werden, derart, dal3 der Tamponrohling auf 
einen Enddurchmesser des Vorformlings, (406) reduziert wird, wobei die Breite von an 
der Umfangsflache des Vorformlings (406) liegenden, einem T-Balken ahnlichen 
aufieren Enden der Langsrippen vergrpfcert und dadurch die Weite des Querprofils der 
hinterschnittenen Langsrillen an der Umfangsflache des Vorformlings (406) verringert 
werden, so daft das Querprofil der Langsrillen eine Fangtasche bildet, und daft die 
zumindest auf dem hinteren, dem Ruckholende zugeordneten Langenabschnitt 
30 schwacher gepreftten Langsrillen durch das konzentrische Stauchen auf einen 
verringerten Durchmesser des Vorformlings geschlossen werden, urn innerhalb des 
Vorformlings achsparallele Fangkanale und eine Sicherheitszone zu bilden, in der das 
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Fasermaterial uber den Querschnitt des Vorformlings weitgehend gleichmaSig 
verdichtet wird, derart.-daS.die Fangkanale in dieser Sicherheitszone axial zunehmend 
geschlossen werden. 
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SchlieGlich betrifft die Erfindung auch eine Einrichtung zum Herstellen eines Tampons, 
mit einer Vorrichtung zum Zufuhren eines Absorptionskorpers als Tamponrohling aus 
wirr liegendem Fasermaterial, dessen Lange etwa der Lange eines Tampons entspricht, 
zu einer Presse.mit einer Eintrittseite und einer Austrittsseite, mit Prefibacken gleicher 
Abmessungen, die in einer sternformigen Anordnung in bezug auf eine zentrale 
Pressenachse angeordnet sind und in einer gemeinsamen Ebene in bezug auf die 

•ressenachse zwischen ihrer Offenstellung und SchlieBstellung radial synchron bewegt 
erden konnen und sich in ihrer SchlieGstellung an ihren beidseitig gegenuberliegenden 
Langsseiten gegeneinander abstutzen; 
einer abgestuften Pressflache an jeder PreEbacke, wobei 
15 die PreSflachen (458) der PreGbacken (450) eine Pressenoffnung runden Querschnitts 
bilden, und jede PreSflache ein Pressschwert, das zur Pressenoffnung hin gerichtet ist, 
und eine Pressschulter aufweist, die nur an einer bestimmten Seite des PrelSschwertes 
angeordnet und in derselben Umfangsrichtung urn die Pressenachse gerichtet ist, die 
PreBschulter gegenuber einer Presskante am freien, inneren Ende des PreBschwertes 
20 in bezug auf die Pressenachse nach auGen versetzt ist, 

eine von der PreBschulter gebildete Flache grower als eine von der PreGkante des 
^reRschwertes gebildete Flache ist, 

nhe AusstoSvorrichtung einen AusstoSdorn aufweist, der koaxial zur Pressenoffnung 
hin und her bewegbar ist, 
25 eine schrittweise bewegbare Transportvorrichtung mit zylindrischen Transporthulsen 
bestuckt ist, die in gleichen Abstanden an der Transportvorrichtung befestigt sind, wobei 
die Transporthulsen, die an beiden Enden offen sind und einen Durchmesser haben, der 
einem aus der Presse ausgestofienen Vorformling etwa ent- spricht, jeweils an der 
Austrittsseite' der Presse koaxial zur Pressenachse zur Aufnahme eines Vorformlings 
30 positioniert werden konnen, 

eine Endformstation mit einem axial hin und her bewegbaren Kuppenformer, dessen 
Stirnseite eine konkav verjungte Aussparung aufweist, vor der eines der beiden offenen 
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Enden je einer Transporthulse, die mit einem Vorformli'ng bestuckt ist, schrittweise und 
koaxial zum Verjungen des Einfuhrendes des Vorformlings positioniert werden kann, 
und mit einem Muldenformer, der durch das andere der beiden Enden der 
Transporthulse gegen das Ruckhoiende des Vorformlings koaxial zum Kuppenformer 
5 bewegbar ist. GemaB der Erfindung ist hierbei vorgesehen, daft PreUrippen und 
Preftrillen an der Wandung der konkav verjungten Aussparung im Kuppenformer in 
Umfangsrichtung alternierend angeordnet sind, derart, daft das Einfuhrende des 
Vorformlings wahrend des Verjungens mit axial und radial nach auften offenen 
Fangrillen und axial sowie radial nach auften vorstehenden Fangrippen versehen 
10 werden kann. • 

^^achstehend ist die Erfindung anhand der schematischen Zeichnung von mehreren 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

eine erste Ausfuhrungsform eines Tampons gemaG der Erfindung in einer 
Seitenansicht, mit acht achsparallen Langsrillen gleichen Querschnitts 
sowie mit Fangrillen und Fangrippen am Einfuhrende; 
einen Querschnitt des Tampons gemaft Schnittlinie ll-l! in Fig. 1, 5, 8, 9 
und 10 mit acht Langsrillen und Langsrippen; 

einen Querschnitt des Tampons in Fig. 1, 9 und 10 nach Schnittlinie Ill-Ill 
mit vier auSen geschlossenen Langsrillen, die Fangkanale in einer 
Sicherheitszone bilden; 

einen Querschnitt des Tampons in Fig. 1, 9 und 10 nach Schnittlinie IV-IV 
mit axial geschlossenen Fangkanalen im Bereich der Sicherheitszone des 
Tampons; 

eine zweite Ausfuhrungsform eines Tampons in einer Seitenansicht, mit 
acht spiraligen Langsrippen und Langsrillen gleichen Querschnitts; 
einen Querschnitt des Tampons in Fig. 5, 8 und 10 nach Schnittlinie VI-VI 
mit acht an der Umfangsflache des Tampons und axial geschlossenen 
Fangkanalen in einer Sicherheitszone; 

einen Querschnitt des Tampons in Fig. 5, 8 und 10 nach Schnittlinie VII-VII 
mit acht im Bereich eines Ruckholendes geschlossenen Fangkanalen; 
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eine dritte Ausfuhrungsform ernes Tampons in einer Seitenansicht, mit 
acht spiralformigen Langsrillen und Langsrippen, die bis zum Ruckholende 
des Tampons hin unter Bildung von Fangkanalen im Bereich einer 
Sicherheitszone nach auGen und axial zunehmend geschlossen sind; 
eine vierte Ausfuhrungsform eines Tampons in einer Seitenansicht, mit 
vier, bis zum Ruckholende durchgehenden Langsrippen und vier 
Langsrillen, die unter Bildung. von Fangkanalen im Bereich einer 
Sicherheitszone nach aufien und axial zunehmend geschlossen sind; 
einen Langsschnitt des Tampons in Fig. .1, 5, 8 und 9 nach einer' 
Schnittlinie X-X; 

eine- kombinierte Presse und . Durchmesser-Reduktionsvorrichtung in 
einem Mittellangsschnitt, mit einer , Draufsicht auf zwei sich 
gegenuberliegende PreGbacken in einer Stellung zwischen Offenstellung 
und Schlieft- Oder Pre&stellung; 

die kombinierte Presse gemaB Fig. 1 1 in ihrer Schliefc- oder PreUstellung 
mit einem Vorformling; 

die Eintrittsseite der Presse in Fig. 11 und 12, die in der Offenstellung mit 
einem Tamponrohling und in der SchlieGstellung der PreGbacken mit 
einem Vorformling gezeigt ist; 

ein Ende eines p'resswirksamen Langenbereichs der Presse gemali 
Schnittlinie XIV-XIV in Fig. 12; 

eine eintrittsseitige Stirnansicht einer PreGbacke in grofterem Mafistab' 

eine perspektivische Darstellung der PreSbacke in Fig. 15, in die ein Teil 

der Durchmesser-Reduktionsvorrichtung integriert'ist; 

eine Seitenansicht der PreRbacke in Fig. 16; 

einen Querschnitt der PreEbacke nach Linie XVIII-VIII in Fig. 17; 

einen Querschnitt der PreGbacke nach Linie XIX-XIX in Fig. 17; 

eine Ansicht eines in der Presse gepreliten Vorformlings, dessen 

Umfangsflache zum Einfuhrende 'hin konisch zulauft und dessen 

Langsrillen zum Ruckholende auften zunehmend schmaler sind; 

einen Querschnitt des Vorformlings gemaR Schnittlinie XXI-XXI in Fig. 20 

im Bereich seines Einfuhrendes; 
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Fig. 22 einen Querschnitt des Vorformlings gemaG Schnittlinie XXil-XXII in Fig. 20 

im Bereich seines Ruckholendes; , 
Fig. 23 die. Austrittsseite der kombinierten Presse mit der Durchmesser- 

Reduktionsvorrichtung und einer vor der Austrittsseite position ierten 
5 Transportvorrichtung und demteilweise in eine Transporthulse uberfuhrten 

Vorformling in einem Mittellangsschhitt; • 
Fig. 24 einen Mittellangsschnitt einer Endformstation fur das Einfuhrende und das 

Ruckholende eines' Vorformlings in einer Arbeitsstellung in . einem 

horizontalen Langsschnitt; ■ ' . ' - 

io . und 

||g. 25 einen Kuppenformer in Form einer Matrize in einer Querschnittsansicht 
gemaB Schnittlinie XXV-XXV in Fig. 24. 
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GemaG Fig. 1 bis 4 ist ein Tampon 30 fur die Frauenhygiene mit einem verjungten 
Einfuhrende 32, einem Ruckholende 34 und einer Langsachse x dargestellt. Der 
Tampon 30 umfasst einen sich langs erstreckenden Absorptionskorper aus geprefttem 
Fasermaterial. Gemafi Fig. 2 bis 4 ist im Bereich der Langsachse x des Vampons 30 
eine Fasersaule 36 aus starker verdichtetem Fasermaterial vorgesehen, von der sich 
Langsrippen 38 radial nach auften erstrecken, die paarweise Langsrillen 40 begrenzen. 

Gemaft Fig. 1 und 10 ist die Fasersaule 36 am Einfuhrende 32 des Tampons 30 
erjungt und mit im Querprofil V-formigen Fangrillen 42 versehen, die axial nach vorne 
,nd radial nach auSen offen sind und von Fangrippen 44 flankiert sind, die ein 
umgekehrt V-formiges Querprofil haben. Das V-formige Querprofil der Fangrillen 42 in 
der Fasersaule 36 setzt. sich anschlie&end in einem muldenformig erWeiterten 
Querschnitt fort, dessen Weite auf mittlerer Lange der Fangrillen 42 am groBten ist und 
danach in einem Obergangsbereich 43 zwischen dem verjungten Einfuhrende 32 und 
einer etwa zylindrischen Umfangsflache 45 in ein schwach hinterschnittenes Querprofil 
der Langsrillen 40 kontinuierlich ubergeht, das radial zur Fasersaule 36 hin Fangtaschen 
80 bildet (Fig. 2). Auf diese Weise ist gewahrleistet, daB eine groBtmogliche Menge an 
menstrualen Absonderungen von den Fangrillen 42 aufgefangen und zu den Langsrillen 
40 des Tampons 30 hingefuhrt werden kann, soweit die Absonderungen nicht bereits 
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am Einfuhrende 32 von dem Fasermaterial der Fasersaule 36 und von den die 
Fasersaule 36 umgebenden Fangrippen 44 absorbiert wurden. Da auch die Fasersaule 
36 am Einfuhrende 32 des Tampons 30 mit den Fangrillen 42 versehen ist, wird die am 
Einfuhrende 32 des Tampons 30 zur Verfugung stehende Absorptionsflache- fur 
Kdrperflussigkeiten vergrdftert und gleichzeitig das in der Fasersaule 36 enthaltene 
Fasermaterial fur die Absorption der menstrualen Absonderungen genutzt. Da jede 
Langsrille'40 die axial langgestreckte Fangtasche 80 bildet, werden die in diese 
Fangtaschen 80 . eingedrungenen menstrualen Absonderungen infolge des 
hinterschnittenen, sich zur Fasersaule 36 taschenfdrmig erweiternden Querprofils in den 
Fangtaschen 80 teilweise zuruckgehalten und von dem die Fangtaschen 80 
"igebenden Fasermaterial absorbiert. . , ' 
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Das Fasermaterial der Fangrippen 44 ist starker verdichtet als die Langsrippen 38 hinter 
dem Einfuhrende 32. Hierdurch wird eine hohere Standfestigkeit im Bereich des Einfuhr- 
endes 32 erreicht, die fur den Fall einer digitaien Einfuhrung des Tampons 30 in die 
Korperhdhle erwunscht ist. 

GemaG Fig. 1 und 2 sind die Langsrillen 40 an der etwa zylindrischen Umfangsflache 45 
des Tampons 30 offen und haben uber ihre gesamte Lange von dem Ende des 
verjungten Einfuhrendes 32 am Ubergangsbereich 43 bis zu ihrem Ende im Abstand vor 
dem Ruckholende 34 des Tampons 30 bzw. bis zum Ruckholende desselben ein etwa 
" jeiches Querprofil, das in Fig. 2 gezeigt ist. 

Aus der Querschnittsdarstellung in Fig. 2 ist zu ersehen, dal3 die Langsrillen 40 schwach 
hinterschnitten sind und im Querprofil die Fangtaschen 80 bilden, weil das Querprofil der 
Langsrippen 38 schwach T-fdrmig ist. Die durch, Balken 46 der im Querprofil T-fdrmigen 
Langsrippen 38 verringerte Weite der Langsrillen 40 im Bereich der Umfangsflache 45 
des Tampons 30 tragt dazu bei, daft vom Einfuhrende 32 her in die Langsrillen 40 
geleitete Korperflussigkeit in den im Querschnitt taschenfdrmigen Langsrillen 40 
zugunsten einer Absorption durch das Fasermaterial im Bereich der Fasersaule 36 
teilweise zuruckgehalten wird. 
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Fig. 1 zeigt, daftsamtiiche Langsrillen 40 in einem Abstand vor dem Ruckholende 34 
des Tampons 30 an dessen. Umfangsflache 45 axial bei 40a geschlossen sind und 
Fangkanale 48 bilden, wie aus der Querschnittsdarstellungin Fig. 3 zu ersehen ist. Die 
Fangkanale 48 haben ein tropfenformiges Querprofil 50 und sind im Bereich des 
5 Ruckholendes 34 geschlossen (Fig. 4). Dabei sind die Langsrillen 40a im Bereich der 
Umfangsflache 45 des Tampons 30 dadurch geschlossen, daft verdickte Balken 46 der 
im Querprofil T-forrnigen Langsrippen 38 im Vergleich zu ihrem Profil in Fig. 2 
wesentlich breiter sind, so daft die Enden der T-Balken 46 benachbarter Langsrippen 38 
an ihren sich gegenuberiiegenden Seiten gegeneinanderliegen und die im wesentiichen 
lo^weiche, geschlossene Umfangsflache 45 des Tampons 30 bilden. Es ist ersichtlich, daft 
KV S freie . etwa tropfenformige Querprofil 50 der Fangkanale 48 sich von der 
^Umfangsflache 45 des Tampons 30 in Richtung der Fasersaule 36 erweitert, so daft 
eine grdftere Benetzungsflache fur zu absorbierende Korperflussigkeit' im Bereich des, 
starker gepreftten Fasermaterials der Fasersaule 36 zur Verfugung steht. 

15 

Fig. 1 zeigt ferner, daft zwischen den durchgehenden Langsrillen 40, 40a vorgesehene, 
kurzere Langsrillen 40b bereits im Abstand vor dem Ruckholende 34 bei 52 enden und 
durch das verdichtete Fasermaterial axial geschlossen sind, das sich zwischen den 
Enden 52 dieser kurzeren Langsrillen 40b und dem Ruckholende 34 befindet, wie in Fig. 
20 4 und 1 0 zu sehen ist. Dieser sich zwischen den Enden 52 der kurzeren Langsrillen 40b 
und dem Ruckholende 34 erstreckende Langenabschnitt des Tampons 30 bildet eine 

•jcherheitszone 54 gegen Leckage, wobei die an der Umfangsflache 45 des Tampons 
0 geschlossenen und zum Ruckholende 34 hin zunehmend geschlossenen 
Fangkanale 48 in dieser Sicherheitszone 54 die Verweildauer der darin enthaltenen 
25 Korperflussigkeit verlangern und eine Absorption der Flussigkeit durch das die 
Fangkanale 48 umgebende Fasermaterial, insbesondere im Bereich der Fasersaule 36, 
ermdglichen. 

Das Ruckholende 34 des Tampons 30 in Fig. 1 ist gemaft Fig. 10 mit einer Fingermulde 
30 56 versehen, die durch einen axialen Pressvorgang hergestellt ist und zu einer starke-. 
ren Verdichtung des Fasermaterials fuhrt. Diese Verdichtung wirkt sich, wie Fig. 10 
zeigt, sowohl radial als auch axial aus und fuhrt in axialer Richtung zu einem sich 
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kegelartig vermindernden Verdichtungsprofil 64 des Fasermaterials. Die Fingermulde 56 
dient zum Eingriff eines Fingers zum Einfuhren des Tampons 30 in die Korperhdhle und 
ermogiicht ein Aufspreizen des Fasermaterials am Ruckholende 34 zum schwacheren 
Einfuhren des Tampons 30, wodurch gleichzeitig die sofortige Absorptionsfahigkeit des 
Fasermaterial in diesem Bereich verbessert wird. 

Da gemaft Fig. 10 das Fasermaterial im Bereich dieser Fingermulde 56 uber den 
gesamten Querschnitt des Tampons 30 starker als auf dem ubrigen Langenbereich des 
Tampons 30 gepreUt ist, sind die in Fig. 3 gezeigten Fangkanale 48f, wie aus Fig. 4 zu 
ersehen ist, in diesem Bereich durch das gepresste Fasermaterial nicht nur radial, 
Mpndern auch axial vollstandig geschlossen. Die Fingermulde 56 ist daher ein 
^Jestandteil der Sicherheitszone 54, weil das starker verdichtete Fasermaterial der 
Fingermulde 56 die Fangkanale 48 zum Ruckholende 34 hin verschlieBt und eine 
Absorption von darin enthaltener Korperflussigkeit durch das die Fangkanale 48 
umgebende Fasermaterial der Sicherheitszone 54 verbessert. 

Bevorzugt enthalten die Fasern, die bei der Herstellung des Absorptionskbrpers 
verwendet werden, regenerierte Zellulosefasern, Naturfasern und/oder synthetische 
Fasern. Besonders bevorzugt sind hydrophile Fasern, die Flussigkeit absorbieren. 
Au&er Naturfasern eignen sich auch bearbeitete Fasern, wie regenerierte Zellulose, 
Zellulosenitrat, Zelluloseacetat, Reyon, Polyester, Polyvinylalkohol, Polyolefin, 

kplyamin, Polyamid, Polyacrylonitril u.dergl. Ferner konnen Fasern unterschiedlichen 
uerschnitts, insbesondere mit mehrfach verzweigtem Querschnitt verwendet werden, 
wie sie z.B. unter dem Handelsnamen Danufil®VY als mehrfach verzweigte Viskose- 
Reyonfasern bei Acordis UK Ltd., Sponson, England erhaltlich sind. Diese Fasern sind 
beschrieben in US-PS 5,458,835 (Wilkes et al.) bzw. EP 0 301 874. 

Obwohl das gesamte, fur einen Tampon . verwendete Fasermaterial hydrophile 
Eigenschaften aufweisen kann, wird bevorzugt, fur die Sicherheitszone 54 zumindest 
teilweise Fasermaterial zu verwenden, das mit einem hydrophoben Material beschichtet 
ist. Solches Beschichtungsmaterial ist z.B. unter dem Handelsnamen BK204/FL mit der 
Bezeichnung Galaxy bei der Fa. Henkel AG erhaltlich. Vieifach erweist sich eine 
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Fasermischung aus 70 Gew.% hydrophoben und 30 Gew.% hydrophilen Fasern als 
besonders geeignet. Die uberwiegend Oder ganzlich hydrophobe Ausrustung des fur die 
Sicherheitszone 54 eingesetzten Fasermaterials ermoglicht es, einer Leckage 
entgegenzuwirken und bis zur ' Sicherheitszone 54 gelangte Korperflussigkeit zur 
Absorption in den Bereich hydrophiler Fasern des Tampons, insbesondere zur 
Fasersaule 36 umzulenken. 

Ein Ruckholband 58 erstreckt sich gemaft Fig. 10 von dem Ruckholende 34 des Tam- 
pons 30, das zum Entfernen des Tampons 30 aus der Korperhohle dient. Das Ruckhol- 
band 58 besteht vorzugsweise aus einem hydrophob ausgerusteten Baumwollmaterial, 
(irch das verhindert wird, daft das Ruckholband 58 Korperflussigkeit ansaugen kann. 



In Fig. 10 ist ein Langsschnitt entsprechend der Schnittlinie X-X des Tampons 30 in Fig. 

1 dargestellt, der auch fur die weiter. unten beschriebenen Ausfuhrungsformen des 
Tampons gemaft der Erfindung Gultigkeit hat, wenn man .sich spiralige Langsrippen 
und Langsrillen dieser Tampons in eine Zeichnungsebene ubertragen vorstellt. Der 
Einfachheit halber werden nachstehend nur die Bezugszeichen der Fig. 1 verwendet, 
denen aber unter der vorstehenden Voraussetzung auch jeweils eine Ziffer eins, zwei 
Oder drei fur die weiter unten beschriebenen Ausfuhrungsformen eines 
erfindungsgemaGen Tampons 130, 230 und 330 vorangestellt werden kann. 




|ie ersichtlich, zeigt Fig. 10 den Tampon 30, bei dem eine Teilzahl der Langsrillen, 
imlich die Langsrillen 40b, vor der Sicherheitszone 54 endet. Hiernach besteht der 
Tampon 30 aus der k'oaxialen Fasersaule 36, deren Fasermaterial durch die radiale 
Pressung der Langsrillen 40, 40b starker verdichtet ist. Ein am Einfuhrende 32 des 
Tampons 30 liegendes Stirnende 60 der Fasersaule 36 ist verjungt und enthalt im 
Bereich dieser Verjungung 62 der Fasersaule 36 die im Querprofil V-formigen Fangrillen 
42, die sich anschlieGend muldenfdrmig erweitern und dann in das taschenformige 
Querprofil der Langsrillen. 40 ubergehen, so daft deren Boden 47 eine Breite aufweisen, 
die derjenigen der sich daran anschlieftenden Langsrillen 40 im Bereich der etwa 
zylindrischen Umfangsflache 45 des Tampons 30 entspricht. Die Fangrillen 42 und 
Langsrillen 40 umschlieften somit die Fasersaule 36 des Tampons 30, die eine im 
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wesentlichen zylindrische Form hat. . 

In Fig. 2 und 10 erstrecken sich links' und rechts von der Fasersaule ,36 die Langsrillen 
40, die im Bereich der Umfangsflache 45 des Tampons 30 infolge der die 
Umfangsflache 45 definierenden horizontalen Balken 46 eines T-formigen Querprofils 
65 der Langsrippen 38 schmaler bemessen sind und daher im radial inneren Bereich 
sowohl im Querschnitt in Form der Fangtaschen 80 als auch in Langsrichtung in Form 
der sich allmahlich schliefcenden Fangkanale 48 zum Ruckholende 34 des Tampons 30 
zum Auffangen menstrualer Abspnderungen wirksam sind. 

W^ner laGt in Fig. 10 der auf Fig. 3 f^inweisende Querschnitt Ill-Ill erkennen, da£ die 
^icherheitszone 54 am Ende der Langsrillen 40b eine konisch zur Fasersaule 36 und 
zum Einfuhrende 32 hin gehchtete Verdichtungszone 66 des Fasermaterials aufweist, in 
der das Fasermaterial in geringerem MaGe verdichtet ist, als eine sich bis zum 
Ruckholende 34 erstreckende Verdichtungszone 68, die sich durch die vordere, weniger 
verdichtete Zone 66 hindurch in Richtung des Einfuhrendes 32 bis etwa zu deren 
Vorderende 70 erstreckt und hinter der vorderen Verdichtungszone 66 radial und axial 
das Ruckholende 34 des Tampons 30 bildet. Durch das axiale Einpressen der 
Fingermulde 56 in das hihtere Ende der Fasersaule 36 am Ruckholende 34 ist das 
Fasermaterial der Fasersaule 36 im Bereich der Fingermulde 56 nicht nur axial, sondern 
auch radial verdrangt worden, so daQ, die Fasersaule 36 einen sich zur Fingermulde 56 
•pnisch erweiternden Langenabschnitt 37 aufweist und im Bereich der Erweiterung der 
Pasersaule 36 vom Ruckholende 34 in Richtung zum Einfuhrende 32 der 
Sicherheitszone 54 die kegelformig abnehmenden Verdichtungszonen 66, 68 
vorhanden sind. 

Fig. 5 zeigt eine zweite Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaCen Tampons, wobei 
den Bezugszeichen des Tampons 30 in den Fig. 1 bis'4 und 10*eine Ziffer 1 fur gleiche 
oder ahnliche Merkmale vorangestellt ist. Der Tampon 130 ist somit eine Variante des 
Tampons 30 in Fig. 1. Bei diesem Tampon 130 sind urn eine Fasersaule 136 herum 
Langsrillen 140 vorgesehen, die sich spiral- oder schraubenformig uber die 
Umfangsflache 145 des Tampons 130 erstrecken. Diese Langsrillen 140 schlieBen mit 
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einer Mantellinie des Tampons 130 einen spitzen Steigungswinkel p von bis zu etwa 30° 
ein, wobei ein Umfangswinkel a, Qber den sich die Langsriilen 140 uber eine 
zylindrische Umfangsflache 145 des Tampons 130 erstrecken, zwischen 120° und 190° 
betragt (nicht dargestellt). Hierdurch wird die Umfangsflache 145 des Tampons 130 
vergroRert sowie die Verweilzeit menstrualer Absonderungen in den spiraiigen 
Langsriilen 140 verlangert. Die Langsriilen 140 werden auch hier von Langsrippen 138 
flankiert, die sich parallel zu den Langsriilen 140 spiralig oder schraubenformig uber die 
Umfangsflache 145 des Tampons 130 langs erstrecken. 
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Ejn Einfuhrende 1 32 des Tampons 1 30 in Fig. 5 ist, wie bei dem Tampon 30 in den Fig. 

bis 4 und 10, mit zunachst V-formigen und danach muldenformigen Fangrillen 142 
groGen Querschnitts und mit im Querschnitt .nach . auften umgekehrt V-fdrmig 
zulaufenden Fangrippen 144 versehen. Die Fangrillen 142 und Fangrippen 144 
erstrecken sich, wie Fig. 5 zeigt, radial zur Langsachse x des Tampons 130 und gehen 
15 in einem Bereich 143 in die spiralige, im Querprofil' schwach hinterschnittene, 
Fangtaschen 180 (Fig. 2) bildende Form der Langsriilen 140 bzw. in die im Querprofil 
schwach T-formigen Langsrippen 138 kontinuierlich uber. Der Tampon 130 ist, wie in, 
Fig. 1, mit acht Fangrillen 142 und acht Langsriilen 140 versehen, die aber, wie Fig. 5 
zeigt, schrauben- oder spiralfdrmig verlaufen, urn die Saugkapazitat des Fasermateriais 
durch die vergroRerte Oberflache besser nutzen zu konnen. Die Langsriilen 140 des 
^^Tampons 1 30 haben in Fig. 5 ein taschenfdrmiges Querprofil, das demjenigen des 
■PSpimpons 30 in Fig. 1 bis 4 im wesentlichen entspricht. Der Tampon 1 30 weicht jedoch 
^^on dem Tampon 30 in Fig! 1 jnsofem ab, als sich samtliche Langsrippen 138 und 
Langsriilen 140 bis zum Ruckholende 134 des Tampons 130 erstrecken. Die Langsriilen 
25 140 sind jedoch auch bei der Ausfuhrungsform in Fig. 5 nur bis zu einem Anfang 152 
einer Sicherheitszone 154 radial nach auRen offen und sind an der Umfangsflache 145 
der Sicherheitszone 154 wiederum durch sich seitlich beruhrende Balken 146 der T- 
formigen Langsrippen 138 geschlossen, urn acht Fangkanale 148 zu bilden, wie die 
Schnittdarstellung in Fig. 6 erkennen lasst. 
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Der Unterschied zu dem Tampon 30 in Fig. 1 besteht demnach neben der spiraiigen 
Pressung der acht Langsriilen 140 darin, daft, wie Fig. 6 zeigt, alle acht Langsriilen 140 
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sich als Fangkanaie 148 in die Sicherheitszone 154 mit einem etwa tropfenformige.n 
Querprofil 150 erstrecken, aber wie beim Tampon 30 in Fig. 1, im Bereich des der 
Sicherheitszone 154. bzw. der Fingermulde 56 in Fig. 10 zugeordneten Querschnitts 
gemaR. Fig. 7 bei ; 140a sowohl axial als auch radial geschlossen sind, weil in diesem 
5 Bereich die Balken 146 der T-fdrmigen Langsrippen 138 durch radiates' Stauchen so 
stark verbreitert sind, daft ihre gegenuberliegenden Seitenflachen dicht 
gegeneinanderliegen und daher die Fangkanaie 148 schlieften. 

In Fig. 8 ist eine besonders vorteilhafte dritte Ausfuhrungsform eines Tampons 230 
10 _g emaB der Erfindung gezeigt. Wahrend , ein Einfuhrende 232 des Tampons 230 
m£M>enfalls mit acht zur Langsachse x radialen Fangrillen 242 und Fangrippen 244 
^^ersehen ist, die denjenigen der beiden Tampons 30, 130 in den Fig. 1 und 5 
entsprechen, schliefcen sich in einem Ubergangsbereich 243 zwischen dem Einfuhrende 
232 und einer etwa zylindrischen Umfangsflache 245 an die zunachst wiederum V- 
15 fdmnigen und danach stark muldenfdrmigen Fangrillen 242 spiral- oder schraubenfdrmig 
verlaufende, schwach hinterschnittene, im Querprofil Fangtaschen 280 bildende' 
Langsrillen 240 und Langsrippen 238 kontinuierlich an, die ein schwach T-fdrmiges 
Querprofil 265 (Fig. 2) haben. 

20 Dieser Tampon 230 zeichnet sich dadurch aus, dal3 das fangtaschenformige Querprofil 
der Langsrillen 240 (Fig. 2) im Bereich der Umfangsflache 245 des Tampons 230 hinter 

•m Ubergangsbereich 243 in Richtung zu einem Ruckholende 234 zunehmend kleiner 
messen sind und immer starker in ein tropfenformiges Querprofil 250 kleineren 
Querschnitts (Fig. 6) ubergeht, wie anhand der Fig. 2 beschrieben wurde, und das sich 
25 unter Bildung von Fangkanalen 248 zunehmend sowohl radial nach aufcen bei 240a als 
auch in axialer Richtung zum Ruckholende 234 hin schlielSt, wie Fig. 7 zeigt. 

Dieser radiate und axiale VerschluU der von den Langsrillen 240 gebildeten Fangkanaie 
248 vor dem Ruckholende 234 des Tampons 230 besteht aus dem gepressten 
30 Fasermaterial einer Sicherheitszone 254 bzw. der Fingermulde 56 in derselben. Die 
Verringerung der Weite und des Querschnitts der Langsrillen 240 in Richtung des 
Ruckholendes 234 wird somit durch das zunehmend radial zu einer Fasersaule 236 hin 
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gestauchte und in Umfangsrichtung des Tampons 230 zunehmend breitere T-formige 
Querprofil 265 der Langsrippen 238 erreicht. 

Dabei definiert ein zum Ruckholende 234 zunehmend breiterer Balken 246 (Fig. 6 und 
7) dieses T-formigen Querprofiis 265 der Langsrippen 238 die Umfangsflache 245 des 
Tampons 230. Diese Balken 246 der T-fdrmigen Langsrippen 238 nahern ihre in 
Umfangsrichtung liegenden Enden zunehmend den gegenuberliegenden Enden der 
Balken 246 benachbarter Langsrippen 238 immer starker an, bis sie 
gegeneinanderliegen und die Langsrillen 240 an der Auftenseite des Tampons 230 
unter Bildung der Fangkanale 248 an der Umfangsflache 245 schliefcen, wie in, der 
muerschnittsdarstellung in Fig. 6 gezeigt ist. Dieser Querschnitt liegt, wie anhand der 
^ig. 8 erwahnt wurde, am Anfang 252 der Sicherheitszone 254, die durch die nach 
auBen geschlossene, im wesentlichen zylindrische Umfangsflache 245 charakterisiert ist 
und in der das tropfenfprmige Querprofil 250 der Langsrillen 240 in Richtung zum 
Ruckholende 234 des Tampons 230 die nach auften geschlossenen Fangkanale 248 
bildet, die im Bereich der Sicherheitszone 254 auch axial geschlossen sind, wie Fig. 7 
zeigt. 

Auch hier ist das Ruckholende 234 des Tampons 230- gemaB Fig. 10 mit dem 
Ruckholband 58 und der Fingermulde 56 versehen, in deren Bereich das Fasermaterial, 
wie erwahnt, starker verdichtet ist, so daft auch bei dieser Ausfuhrungsform des 

tampons 230 die Langsrillen 240 am Ruckholende 234 durch das starker verdichtete 
asermaterial der Fingermulde 56 geschlossen sind. 

Es ist verstandlich, daft die im Querprofil nach auften offenen Fangtaschen 280 der 
Langsrillen 240 gemaB Fig. 2 in Kombination mit den Fangkanalen 248 menstruale 
Absonderungen innerhalb der taschenfdrmigen Langsrillen 240 und Fangkanale 248 
zuruckgehalten und dadurch auch besser von dem Fasermaterial einer zentralen 
Fasersauie 236 des Tampons 230 absorbiert und dementsprechend die Saugfahigkeit 
des Fasermaterials erschopfender genutzt werden konnen. 

Fig. 9 zeigt eine vierte Ausfuhrungsform eines Tampons 330 gemaft der Erfindung, der 
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von dem tampon 230 in Fig. 8 nur insofern abweicht, als, wie beim Tampon 30 in Fig. 1 , 
Langsrippen 338 und Langsrillen 340 zwar in Umfangsrichtung alternieren, aber nur 
eine Teilzahl der Langsrillen 340 sich bis zu einem Ruckholende 334 des Tampons 330 
und eine weitere Teilzahl von Langsrillen 340a sich nur bis zum Anfang 352 einer im 
Bereich des Ruckholendes 334 vorgesehenen Sicherheitszone 354 erstreckt und dort 
auch axial geschlossen ist. Ein Einfuhrende 332 des Tampons 330 ist dagegen mit den 
Einfuhrenden 32, 132, 232 der Tampons 30, 130, 230 in den Fig. 1, 5 und 8 identisch, 
so dass insoweit auf die obige Beschreibung dieser Tampons verwiesen wird. 
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Wie bei den vorhergehenden AusfGhrungen der Tampons 30, 130 und 230 in den Fig. 1, 
und 8 ist auch der Tampon 330 in Fig. 9 mit acht Langsrillen 340 versehen, wobei sich 
ur vier Langsrillen 340b bis zum Ruckholende 334 erstrecken, wie bereits anhand der 
des in Fig. 1 gezeigten Tampons 30 und der Querschnittsdarstellung in Fig. 3 
beschrieben wurde. Die sich zum Ruckholende 334 erstreckenden Langsrillen 340 
werden durch das starker verdichtete ' Fasermateriai in der Sicherheitszone 354 und 
einer diese an dem Ruckholende 334 abschlieftenden Fingermulde 56 (siehe Fig. 10) 
des Tampons 330 zunehmend radial nach auBen axial geschlossen, urn Fangkanale 
348 zu bilden. 

Wie erwahnt, empfiehlt es sich, das Fasermateriai der Sicherheitszone 354 durch 
Impragnierung hydrophob auszurusten, urn einer Leckage vorzubeugen. Die axiale 
f^^nge der Sicherheitszone 354 am Ruckholende 334 sollte zwischen dem radial nach 
Wuften offenen Ende 352 der Fangtaschen 380 bildenden Langsrillen 340 und dem stark 
verdichteten Fasermateriai der in Fig. 10 gezeigten Fingermulde ' 56 5 bis 15 mm 
betragen. Im Bereich der Fingermulde 56 empfiehlt es sich, die axiale Lange des hier 
starker verdichteten Fasermaterials bis zu etwa 5 mm zu bemessen. Es versteht sich, 
daft diese MaEangaben fur alle beschriebenen Tampons 30, 130, 230 und 330 
verwendet, aber selbstverstandlich in Abhangigkeit von der spezifischen Zweck- 
bestimmung, Grofte und Struktur des betreffenden Tampons verandert werden konnen. 



Obwohl aus Absorptionskorpem beliebigen Aufbaues des absorbierenden Materials, wie 
Fasermateriai, die Tampons gemaft der Erfindung hergestellt werden konnen, werden 
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solche Absorptionskdrper fur die Herstellung der Tampons gemaG der Erfindung bevor- 
zugt, die aus einem an sich bekannten und daher nicht gezeigten, 'sich langs erstrek- 
kenden Faserviiesstreifen bestimmter Lange und einer der Lange des Tampons etwa 
entsprechenden Breite bestehen, wobei ein solcher Faserviiesstreifen auf sich selbst zU 
5 einem Rohling aufgerollt und anschliefcend auf die Endform des Tampons gepressi ist. 
Als Rpckholmittel kann das Ruckholband 58 gema(3 Fig. 10dienen, das urn den 
Faserviiesstreifen herumgelegt und verknotet wird, bevor der Faserviiesstreifen auf sich 
selbst aufgerollt wird. . 

id Femer empfiehlt es sich bei der Verwendung eines aus Fasermaterial bestehenden 

•psorptionskdrpers, insbesondere eines solchen der vorstehend beschriebenen Zusam- 
ensetzung, die Oberflache des Tampons zumindest teilweise, wie an sich bekannt, 
mit einer flussigkeitsdurchlassigen Hulle zu umgeben (nicht dargestellt). Diese Hulle 
kann aus einer Nonvowenschicht und/oder einer Lochfolie bestehen. Vorzugsweise ist 
15 eine solche Hulle hydrophob ausgerustet, so daS Flussigkeit durch sie hindurch von 
dem darunter liegenden Absorptionsmaterial aufg'esaugt werden kann. 

Nachstehend ist anhand der Fig. 11 bis 25 eine Einrichtung 400 zum Herstellen des 

insbesondere bevorzugten Tampons 230 in Fig. 8 beschrieben. 

20 • . 

GemaB Fig. 11 ist die Einrichtung 400 versehen mit einer kombinierten Zufdhr- und 
isstoBvorrichtung 402 zum Zufuhren eines nicht gezeigten Tamponrohlings aus einem 
if sich selbst aufgewickelten Faserviiesstreifen zu einer Presse 404 zum Pressen 
eines Vorformlings 406, der in Fig. 20 dargestellt ist, sowie zum Ausstofcen dieses 
Vorformlings 406 aus der Presse 404 in eine Transportvorrichtung 422. Der Vorformling 
406 kann bereits als Tampon in Verbindung mit an sich bekannten und daher nicht 
dargestellten hulsen- oder rohrformigen Applikatoren verwendet werden. 

Femer ist gemaft der Erfindung eine Durchmessef-Reduktionsvorrichtung 408 zum 
30 Reduzieren des Durchmessers des Vorformlings 406 auf einen Enddurchmesser des ' 
fertigen digitalen Tampons 230 in die Presse 404 integriert. 
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In Fig. 24 und 25 ist eine Endformstation 410 zum Formen der Fangrillen 242 und 
Fangrippen 244 wahrend des Verjungens des Einfuhrendes 232 des Vorformlings 406 
. der Presse 404 unter Zwischenschaltung der schrittweise umiauferiden oder drehbaren 
Transportvorrichtung 422 nachgeschaltet. 

Die kombinierte Zufuhr- und AusstoGvorrichtung 402 ist einer Eintrittsseite 412 der 
Presse 404 zugeordnet, bei der ein ZufuhrstoGei 41 4 eine dem Querschnitt einer 
Pressenoffnung 415 im geoffneten Zustand der Presse 404 entsprechende Stirnflache 
416 aufweist. Innerhalb des.Zufuhrstcfcels 414 ist ein Ausstoftdorn 418 koaxial hin und 
1 0 ^ h er beweglich gelagert, dessen Durchmesser an den Querschnitt des Vorformlings 406 
Fig. 20 angepasst ist. 
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Ferner ist in Fig. 1 1 an einer Austrittsseite 420 der Presse 404 die quer zur Langsachse 
y der Presse 404 schrittweise bewegliche Transportvorrichtung 422 weggebrochen 
15 dargestellt, die aus einem flexiblen, endlosen Glied oder einem scheibenformigen 
Transportelement.424 besteht, das eine Mehrzahl von Querbohrungen 426 aufweist, in 
die jeweils eine Transporthuise 428 eingesetzt ist. Jede dieser Transporthulsen 428 hat 
einen Durchmesser, der dem finalen SchlieGdurchmesser der Pressenoffnung 415 an 
der Austrittsseite 420 der Presse 404 etwa entspricht. In Fig. 1 1 ist die Transporthuise 
428 koaxial hinter der Presse 404 in einer Aufnahmestellung fur einen, Vorformling 406 
gemaft Fig. 20 gezeigt. Die Transporthuise 428 hat einen Ringflansch 429, mit dem sie 

•p der der Presse 404 zugekehrten Seite des Transportelements 424 mittels einer 
entrierkappe 430 durch Nieten, Schrauben, SchweilSen, oder dergl. befestigt ist. Die 
Zentrierkappe 430 hat eine zylindrische Bohrung 431, in welche ein Eintrittsstutzen 428a 
25 der Transporthuise 428 eingesetzt ist, deren Ende mit der AuGenseite der Zentrierkappe 
430 bundig abschlieUt. Infolgedessen hat jeder aus der Presse 404 und der mit dieser 
kombinierten Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 in die Transporthuise 428 
ausgestoEene Vorformling 406 hinter der Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 
seine endgultige zylindrische Form bestimmten Enddurchmessers. 
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Das endlose Transportelement 424 bewegt schrittweise im Takt der Presse 404 jeweils 
eine Transporthuise 428 in die in Fig. 1 1 gezeigte koaxiale Lage zur Austrittsseite 420, 
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damit jeweils ein Vorformling 406 im finalen Schliefc- oder PreGzustand der Presse 404 
aus dieser in die Transporthulse 428 mittels des AusstoBdorns 418 ausgestoBen und in 
einer genau definierten Drehstellung in der Transporthulse 428 gehalten werden kann, 
wie Fig. 12 und 24 zeigen. Das Transporteiement 424 uberfuhrt den von der 
Transporthulse 428 aufgenommenen Vorformling 406 zu der in Fig. 24 und 25 gezeigten 
Endformstation 41 0. 

Die Endformstation 410 umfaGt zum kuppenformigen Verjungen des Einfuhrendes 232 
des Vorformlings 406 einen koaxjal hin und her bewegbaren Kuppenformer 446, der aus 
einer Matrize 434 besteht, die mit einer koaxialen, im Profil konisch oder paraboloidartig 

•kilaufenden Ausnehmung 436 versehen ist. Von der Wandung dieser Ausnehmung 436 
tehen PreSrippen 438 zu ihrer Langsachse radial vor und flankieren PreGrillen 440, die 
gemaG Fig. 8 zum Einpressen der Fangrillen 242 in kontinuierlicher Verlangerung der 
Langsrillen 240 und der Fangrippen 244 in kontinuierlicher Verlangerung der 
15 Langsrippen 238 am Einfuhrende 232 des Vorformlings 406 gemafc Fig. 20 dienen. D.h., 
der Vorformling 406 nimmt in der Transporthulse 428 nach seiner Drehung und axiaien 
Bewegung beim Ausstoften aus der Presse 404 eine genau definierte Position ein, in 
welcher das Vorderende der. Langsrillen 240 den PreBrippen 438 und die Langsrippen 
238 den Preftrillen 440 koaxial gegenuberiiegen. und ineinandergreifen konnen. 
20 Infolgedessen verlassen die Tampons 230 die. Presse 404 in einem Zustand, in dem die 
Langsrillen 240 kontinuierlich in die Fangrillen 242 und die Langsrippen 238 
^^^pntinuierlich in die Fangrippen 244 ubergehen. 

Zur gleichen Zeit wird durch die Ausnehmung 436 der Kuppenform-Matrize 434 das 
Einfuhrende 232 kugelkalottenartig oder konisch bis paraboloidartig verjungt und die 
Fingermulde 56, wie sie in Fig. 10 gezeigt ist, in das Ruckholende 234 des Vorformlings 
406 in der Transporthulse 428, mittels eines Muldenformers 442 derart eingeprefct, dad 
danach der Tampon 230 fertiggestellt ist und ggfls. einer weiteren Behandlung, z.B. 
einer nicht gezeigten Verpackungsstation, zugefuhrt werden kann. 

Der stangenformige Muldenformer 442 hat einen Durchmesser, der kleiner als der 
Innendurchmesser der zylindrischeri Transporthulse 428 ist, und kann koaxial in die 
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Transporthulse 428 gegen das Ruckhoiende 234 eihes darin enthaltenen Vorformlings 
406 bewegt werden. Eine stirnseitige PreSflache des Muldenformers 442 hat eirien 
zentralen, konvexen, kugelkalottenartigen Vorsprung 444, der von einer Ringflache 445 
" umgeben ist. 

5 

Die Zentrierkappe 430, die der zum Formen des Einfuhrendes 232 dienenden Matrize 
434 gegenuberliegt, hat einen Zentrierkonus 447, der in eine ringformige- Aussparung 
448 in der Stirnseite der Matrize 434 passend eingreift und ietztere gegenuber der 
Transporthulse 428 zentriert , 
io ■ \ 

•ternaS Fig. 11 bis 19 urnfaSt die Presse 404 acht identische PreSbacken 450 (Fig. 13 
nd 14), die in einer sternformigen Ahordnung in bezug auf eine zentrale Pressenachse 
y angeordnet sind und in einer gemeinsamen Ebene zur Pressenachse y zwischen ihrer 
Offensteilung und SchiieSstellung radial synchron bewegt werden konnen und sich in 
15 ihrer SchiieSstellung an ihren beidseitig gegenuberliegenden Langsseiten 452, 454 (Fig. 
13, 14 und 15) gegeneinander abstutzen. Jede PreBbacke 450 hat einen Backenfufi 
456, der jeweils an einer Fuhrungsieiste der Presse befestigt ist (nicht gezeigt). Obwohl 
es erwunseht ist, die Presse 404 mit einer geraden Anzahl von PreSbacken 450 
auszurusten, kann eine unterschiedliche Anzahl von PreSbacken, einschlieSlich einer 
20 ungeraden Anzahl von PreSbacken, unter der Bedingung verwendet werden, dad sich 
die Pressbacken in ihrer PreS- oder SchlieSstellung im wesentiichen, paarweise 

•pgenuberliegen Die Anzahl der PreSbacken 450 kann z.B. in Abhangigkeit von dem 
ewicht und der Zusammensetzung des fur den Tampon eingesetzten Materials 
variieren, und kann groSer oder kleiner als acht sein. Allerdings sollte die Anzahl von 
25 vier PreSbacken moglichst nicht unterschritten werden. 

GemaS Fig. 15 haben die PreSbacken 450 jeweils eine abgestufte Pressflache 458, 
wobei die Rressflacheh 458 der PreSbacken 450 die Pressenoffnung 415 runden 
Querschnitts bilden (Fig. 13 und 14). Jede Pressflache 458 hat ein Pressschwert 460, 
30 das zur Pressenoffnung 415 hin gerichtet ist, und eine Pressschulter 462, die nur an 
einer bestimmten Seite 490 (Fig. 15) des PreSschwertes 460. angeordnet und jeweils in 
derselben Umfangsrichtung um die Pressenachse y gerichtet ist. 
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Fig. 15 zeigt, daft das Preftschwert 460 an.der-Eintrittsseite.412 der Pres.se 404 ein 
keilfdrmiges Querprofil 466 hat, das am inneren Ende eine abgerundete Preftkante 464 
aufweist, wahrend die Preftschulter 462 demgegenuber in Umfangsrichtung 
verhaltnismaftig schmal ist. Dabei ist die Presss.chulter 462 gegenuber der Presskante 
464 am freien, inneren Ende des Preftschwertes 460 in bezug auf die Pressenachse y 
radial nach auften versetzt. 

Das Profil der Preftbacken 450, das, in der Vorderansicht der Eintrittsseite 412 der 
Presse 404 in Fig. 13, 15 und 18 zu sehen ist, erstreckt sich im wesentlichen an der 
^^pite einer Langsmitteiachse z jeder Preftbacke 450, entgegen der Uhrzeigerrichtung L- 
^^Wrmig von dem Backenfuft 456 zu der Pressendffnung 415. Das Querprofil jeder 
Preftbacke 450 wird jeweils von einem langen L-Schenkel 470 bestimmt, der in 
Richtung zu einem kurzen L-Schenkel 472 radial dreieckformig verjungt ist und, nach 
15 . dieser Verjungung, an seinem radial inneren Ende in einen Anschlagkopf 474 ubergeht. 
Der Anschlagkopf 474 hat ein abgerundetes Profil und ist eine Komponente des 
verstarkten, kurzen L-Schenkels 472, der in Uhrzeigerrichtung gegenuber dem langen 
L-Schenkel 470 abgewinkelt ist. Diese Abwinklung hat die Form einer Anschlagmulde 
^ 476, deren rundes Querschnittsprofil sich uber einen stumpfwinkligen Bogen von 
20 ahnahernd 90° in Richtung der Pressendffnung 41 5 erstreckt und dem Querschnittsprofil 
des Anschlagkopfes 474 der Prelibacke 450 entspricht, die in Uhrzeigerrichtung 

•nachbart ist. Das Ende des kurzen L-Schenkels 472 ist in einem geringeren Abstand 
n der PreGbackenachse z positioniert und bildet die Preftkante 464. 

25 In Fig. 14 bildet eine Langsmitteiachse m eines tropfenformigen Querprofils 468 des. 
Preftschwertes 460 mit der Langsmitteiachse z der zugehorigen Prel3backe 450 einen 
Winkel cc/2, der sich jeweils in der Uhrzeigerrichtung in bezug auf die Langsmitteiachse 
z der Preftbacke 450 offnet. Dieser Winkel cc/2 zwischen der Langsmitteiachse m des 
Preftschwertes 460 und der Langsmitteiachse z der Preftbacke 450 in Fig. 14 entspricht 

30 dem halben Umfangswinkel cc/2, d.h. 60° im vorliegenden Fall, uber den sich jede 
Langsrille 242 spiralig uber den Umfangswinkel von 120° urn die Pressenachse y 
erstreckt. Daraus folgt, daft das tropfenformige Querprofil 468 des ruckwartigen, in Fig. 
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14 sichtbaren Endes derselben PreGbacke 450 gegenuber dem in den Fig. 13 und 15 
gezeigten vorderen Preflbackenprofil in Uhrzeigerrichtung gekrummt ist Oder einen 
Winkel mit der Langsmittelachse z der PreGbacke 450 bildet, der der zweiten Halfte des 
Umfangswinkels <x/2 von 60° des gesamten Umfangswinkels von 1 20° entspricht. 

Fig. 15 zeigt deutlicher, dafl die PreGschulter 462 nur an der bestimmten Seite 490 des 
PreGschwertes 460 angeordnet ist,. die jeweils in dieselbe Umfangsrichtung um die 
Pressenachse y gerichtet ist. Dabei ist die jeweils aus dem PreGschwert 460 und der 
PreSschulter 462 bestehende PreGflache 458 jeder PreGbacke 450 spiralig geformt. 
lo^Das PreBschwert 460 und die zugehorige PreGschulter 462 jeder PreGbacke 450 
#Hpnnen sich in der SchlieG- oder PreGstellung der Presse 404 bei einem Durchmesser 
^^er Pressenoffnung 415 im Bereich von 8 bis 17 mm uber einen Umfangswinkel a von 
bis zu 1 90° erstrecken. Fur die Preftbacken 450 des vorliegenden Ausfuhrungsbeispiels, 
die einteiiig geformt sind, ist ein Umfangswinkel a des Prefcschwertes 460 und der 
15 PreBschulter 462 jeder PreGbacke 450 von 80° bis 190°, im vorliegenden Fall von 120°, 
vorgesehen. 

GemaG Fig. 1 1 tangieren die PreUbacken 450 in einer Zwischensteilung zwischen ihrer 
Ausgangsstellung und, finalen End- oder SchlieGstellung, also, bevor sie ihre finale. End- 
20 oder Schlieftstellung erreichen, mit ihrer im wesentiichen spiraligen Preftflache 458 eine 
imaginare, faBformige Hullflache 492. 

# 

^^in besonders wichtiges Merkmal der Erfindung besteht nun darin, daS die spiraligen 
PreSschwerter 460 samtlicher Preftbacken 450 in ihrer finalen Schliefc- oder 

25 Preftstellung gemal3 Fig. 12 eine imaginare, im wesentiichen kreiszylindrische Hullflache 
496 der Fasersaule 236 tangieren. In dieser finalen SchlieG- oder PreGstellung liegt der 
0°-Scheitelpunkt einer bogenformigen Krummung 506 (Fig. 11) aller Preftkanten 464 
(Fig. 15, 18 und .19), welche die imaginare, kreiszylindrische Hullflache 496' 
umschlieGen, auf der Mittellangsachse z jeder Preftbacke 450 (Fig. 14), wobei sich die 

30 Preftflache 458 zu ihren beiden axialen Enden hin jeweils uber einen halben^ 
Umfangswinkel a/2 im Bereich von bis.zu 95° der spiraligen PreBflache 458 der 
PreGbacke 450 komplementar erstreckt (Fig. 14 und 1 5). 
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Aus Fig. 15 ist deutlicher erkennbar, daft das keiifdrmige Querprofil 466 des 
Preflschwertes 460 an der Eintrittsseite 412 der Presse 404 in Richtung der 
Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 (Fig. 12) allmahlich in das tropfenfdrmige 
5 Querprofil 468 ubergeht, dessen die starkste Verdickung hinter der vorderen, schmalen, 
abgerundeten PreSkante 464 liegt und zu einem PreBschwertfuft 488 hin eine halsartige 
Verengung 494 vorhanden ist. , 

Fig. 15, 16 und 17 zeigen ferner, daft das in Richtung der Austrittsseite 420 der Presse 
10 404 liegende Ende jeder PreHschulter 462 in Uhrzeigerrichtung gerichtet ist. Die 

•pgestufte Prefcflache 458 jeder. PreBbacke 450 verlauft, wie erwahnt, zur 
ressenachse y (Fig. 11) spiralig und endet mit stark verringertem, umgekehrt V- 
fdrmigem Querschnitt an der Austrittsseite 420 (Fig. 11) der mit der- Presse 404 
kombinierten Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408. Am Ende eines presswirksamen 
15 Bereichs 520 der Presse 404 und dem Beginn einer Verlangerung 516 der Presse 404, 
welche die Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 biidet, gehen die PrefJschwerter 
460 in Formrippen 502 und die Pressschultern 462 in Formriilen 504 an der Innenflache 
der Preftbacken 450 kontinuierlich und in der gleichen Spiralform wie die abgestuften 
Pressflachen 458 uber. Dabei ist der umgekehrt V-formige Querschnitt der Formrippen 
20 502 an der Austrittsseite 420 der Presse 404 so klein bemessen, da(2. die Formrippen 
502 nur noch eine FQhrungsfunktion fur die an 'der Umfangsflache 245 der 

•icherheitszone 254 des Tampons 230 geschlossenen Langsrilleh 240a beim 
usstoBen des Tampons 230 aus der Presse 404 und der, Durchmesser- 
Reduktionsvorrichtung 408 ausuben (Fig. 11 und 12). Dabei erstrecken sich das 
25 Preftschwert 460 und die zugehdrige PreSschulter 462 jeder PreRbacke 450 uber den 
Umfangswinkel a von 120° des Tampons 230 zwischen beiden Enden desselben, d.h. 
also, zwischen der Eintrittsseite 412 und dem Ende des presswirksamen Bereichs 520 
der Presse 404. Der haibe Umfangswinkel a/2 ers'treckt sich jeweiis uber im 
vorliegenden Fall 60° des presswirksamen Bereichs 520 der Presse 404 symmetrisch 
30 oder komplementar auf beiden Seiten der Mittellangsachse z jeder PreRbacke 450, so 
daQ, die PreBbacke 450 uber ihren gesamten Querschnitt gleichmaftig durch die 
ausgeubten PreRkrafte belastet wird. 
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Die PreBschwerter 460 und PreBschultern 462 jeder PreBbacke 450 sind in 
Langsrichtung nicht nur spiralig entsprechend dem b'eschriebenen Umfangswinkel a des 
Tampons 30 von 120° gekrummt, sondern weisen audi von einem Ende der PreBbacke 
450 bis zum anderen Ende derselbeh PreBbacke 450 die spiralige Krummung 506 auf 
(Fig. 11, 16 und 17). Diese Krummung 506 ergibt sich daraus, daft die wirksame 
PreBflache 458 jeder PreBbacke 450 die spiralige Langsrille 242 pressen muB, die sich 
jeweils uber einen bestimmten Umfangswinkel a des Vorformlings 406 in Fig. 20, d.h. im 
vorliegenden Fall uber 120° der Umfangsflache des etwa zylindrischen Vorformlings 406 
in dem bestimmten Steigungswinkel 0 erstrecken muB (Fig. 8). Dabei wird der 
■prformling 406 (Fig. 20) insgesamt auf das PreBmaB des Tampons 230 komprimiert 
^Fig. 12, 13 und 14), bei dem jedes PreBschwert 460 in eine zur Pressenachse y 
gerichtete Lage bewegt und die imaginare, zylindrische Hullflache 496. der Fasersaule 
236 von den inneren PreBkanten 464 der PreBschwerter 460 tangiert wird (Fig. 12). 
Infolgedessen 1st der lichte Querschnitt der von den PreBbacken 450 gebildeten 
Pressendffnung 415 von ihren beiden Enden bis zur Langsmitte der PreBbacken 450 hin 
faBformig erweitert, bevor die PreBbacken 450 ihre finale PreBstellung erreichen, in der 
die PreBkanten 464 das kreiszylindrische PreBmaB in Feinnehmen. . 

Dagegen umschlieBen die PreBschultern 462 gemaB einem sehr wichtigen Merkmal der 
Erfindung in ihrer PreB- oder SchlieBstellung eine imaginare, schwach kreiskegelstumpf- 
Mrmige Hullflache; welche die auBeren Enden der Langsrippen 240 des Vorformlings 
^06 an der Umfangsflache 245 desselben tangiert und deren Durchmesser in Richtung 
der Austrittsseite 420 der Presse 404 erweitert ist, wie die Pressstellung der Presse 404 
in Fig. 12 und der Vorformling 406 in Fig. 20 verdeutlichen. Diese in Richtung zur 
Austrittsseite 420 erweiterte Konizitat der PreBschultern 462 aller PreBbacken 450 hat 
den groBen Vorteil, daB, ohne die Presse 404 zu luften, d.h. die PreBbacken 450 aus 
ihrer finalen SchlieBstellung heraus urn einen bestimmten Betrag im Offnungssinn radial 
nach auBen synchron zu bewegen; der in Fig. 12 und 20 gezeigte Vorformling 406 
mittels des, AusstoBdornes 418 aus der Presse 404 unter Verdrehung urn seine zur 
Pressenachse y koaxiale Langsachse x und. ohne Beschadigung der Faserstruktur an 
seiner Oberflache durch die Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 und die 
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Zentrierkappe 430 in eine Transporthulse 428 ausgestoften und ggfls. einer weiteren 
Behandlung zugefuhrt werden kann. Hierdurch werden ein Arbeitsschritt und ein dafur 
erforderlicher Steuerungsaufwand eingespart, wobei diese Einsparung eine Steigeruhg 
der Produktionsleistung ermbglicht. Gleichzeitig steilt die zur Austrittsseite 420 konisch 
verjungte Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 sicher, daft die Langsrillen 240 im 
Bereich der Sicherheitszone 254 geschlossen werden und sich in Richtung zum 
Einfuhrende 232 aufgrund der konischen Verjungung des Vorformlings 406 allmahlich 

bis zu den Fangrillen. 242 dffnen und erweitern. 

■\ ■ . 

Dieses finale Schliettmaft entspricht einer Tangente B in Fig. 11, die an einen 
^^heitelpunkt 0° . der radial nach auften gebogenen Krummung 506 eines 
^^reCschwertes 460 angelegt und ebenfalls parallel zur Pressenachse y gerichtet ist. Die 
Preftkanten 464 der Preftschwerter 460 bilden somit die kreiszylindrische Hullflache 496 
der Fasersaule . 236 fur das AusstoBen des Vorformlings 406 in Fig. 12 und 20. 
Infolgedessen wird der Vorformling 406 beim Ausstol3en durch die in die Langsrillen 240 
des Vorformlings .406 eingreifenden PreBschwerter 460 der PreSbacken 450 bei einer 
gleichzeitigen axialen und rotierenden Bewegung genau und einwandfrei gefuhrt. 
Dagegen fuhrt die imaginare, zur Austrittsseite 420 konisch erweiterte Hullflache 508 
der Preftschultern 462 aller PreGbacken 450 nach einer kurzen Ausstoftbewegung des 
Vorformlings 406 dazu, dafi die radial aulSeren Enden der Langsrippen 238 des 
Vorformlings 406, welche die Umfangsflache 245 des Vorformlings 406 bilden, von den 

kre&schultem 462 praktisch ' sofort freikommen und dadurch ei'n wesentlicher 
eibungswiderstand zwischen den Preftschultern 462 der PreBbacken 450 und den 
Langsrippen 238 des Vorformlings 406 aufgehoben wird. 

Die durch die Form der PreSbacken 450 erzielte Verdrangung des Fasermaterials nach 
auBen ermoglicht eine Einsparung von Fasermaterial, die bei dem beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel eines Digitaltampons 230 mit einem Enddurchmesser von 13 mm 
und einer Lange von 50 "mm nur noch einen Einsatz von 2,4 g Fasermaterial gegenuber 
bisher 2,7 g Fasermaterial erfordert. Dabei setzt sich das Fasermaterial aus 75% stark 
expansiven Fasern mit unregelmaRigem, z.B. sternformigem Querschnitt und 25% 
Baumwollfasern zusammen. 
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In Abweichung von der dargestellten Ausfuhrungsform kann die Presse auch quer zu 
ihrer Langsachse geteilt seln, wie es in der PCT/EP 02/03262 beschrieben 1st, so daB 
die geteilten PreBbacken unabhangig voneinander radial zur Pressenachse y hin und 
her bewegbar sind. Die PreBbacken 450 konnen in mindestens einer Ebene geteilt sein, 
die normal zur Pressenachse y ..gerichtet ist. Bei einer zweiteiiigen Ausfuhrung der 
PreBbacken 450 wird bevorzugt,' daB .die Teilungsebene der zweiteiiigen PreBbacken 
den 0°-Scheitelpunkt ihrer PreBflache sowie die Achse y der Presse 404 im 
Langsmittelpunkt des preBwirksamen Langenabschnitts derselben schneidet. Durch 
eine rriehrfache Teilung der PreSbacken 450 quer zur Pressenachse y sowie in 
^ hangigkeit von der Zahl der PrelSbacken 450 kann der Umfangswinkel a uber 150° 
fnaus erstreckt werden. Ferner ist es durch eine geeignete. Gestaltung der PrelSbacken 
450 moglich, die AufSenkontur des Vorformlings in Abhangigkeit von den spezifischen 
Anforderungen an den Vorformling zu verandern. . 
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Aus der vorstehendeh Beschreibung der PreBbacken 450 gemaS der Erfindung ist 
zusammenfassend festzustellen, daB die PreGbacken 450 sich in deren SchlieGstellung 
paarweiseMm wesentlichen diametral gegenuberliegen mussen. 
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In Fig. 11, 12 und 23 ist die Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 408 gezeigt, die in die 
Presse 404 integriert ist und aus der Verlangerung 516 der PreBbacken 450 in Richtung 

•er Austrittsseite 42Q der Presse 404 besteht. Austrittsseitige Formbacken 518 der 
reBbacken 450 sind unmittelbar hinter dem preSwirksamen Langenabschnitt Oder 
Bereich 520 der PreGbacken 450 angeordnet, in welchem die PreBbacken 450, wie 
25 beschrieben, mit den PreGschwertern 460 und PreBschultern 462 zum Pressen des 
Vorformlings 406 versehen sind. Diese austrittsseitigen, die Prefcbacken 450 
verlangernden Formbacken 518 bilden im SchlieGzustand der Presse 404 einen 
Formkonus 514, der einen konischen Formkanal 522 fur die Vorformlinge 406 bildet. 
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Fig. 12 und 23 zeigen, daB die PreBschwerter 460 kontinuierlich in die spiraligen 
Formrippen 502 ubergehen und unmittelbar in die spiraligen Langsrillen 242 eines die 
kombinierte Presse 404 verlassenden Vorformlings 406 (Fig. 20) eingreifen, urn diesen 
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schwach kpnzentrisch zu pressen und zu bugeln, so daft das Profil des Vorform lings 
406 erhalten bleibt, aber eine Erweiterung 37 des Querschnitts.der Fasersaule 238 (Fig. 
1 0) reduziert wird. 

5 GemaS Fig. 11, 12 und 23 enden die spiYaligen Formrippen 502, deren Querschnitt 
immer starker abnimmt,. an der Austrittsseite 420. des von den geschlossenen 
Preftbacken 450 gebildeteten, zur Austrittsseite 420 verjungten Formkonus 514, hinter 
, welchem der glattwandige, zylindrische Eintrittssutzen 428a der Transporthulse 428 
angeord.net ist. Das Ende des Formkonus' 514 hat einen lichten Durchmesser, der dem 
10. lichten Durchmesser des Eintrittsstutzens 428a der Transporthulse 428 weitgehend 

•itspricht. ln diesem Formkonus 514 werden die bis hierhin im Querschnitt schwach T- 
rmigen, spiraligen Langsrippen 238 des Vorformiings 406 radial zur Pressenachse y 
gestaucht und geglattet, so dafc die Balken 246 der T-formigen Langsrippen 238 (Fig. 
21) in Umfangsrichtung des Vorformiings 406 verbreitert und dadurch die im Querprofil 
15 tropfenfdrmigen Langsrillen 240 (Fig. 22) im Bereich des Ruckholendes 234 jedes 
Vorformiings 406 geschlossen werden, urn die an der Umfangsflache des Vorformiings 
406 geschlossene Sicherheitszone 254 (Fig. 8) mit den darin enthaltenen und endenden 
Fangkanalen 248 zu bilden. 

20 Da der Vorformling 406 beim AusstoSen aus der im Schliefczustand gehaltenen Presse 
404 . und aus der darin integrierten Durchmesser-Redukionsvorrichtung 408 in die 

•j-ansporthulse 428 in einem Arbeitsgang gleichzeitig durch die Langsrippen 238, 
angsrillen 240, Formrippen 502 und Formrillen 504 einer Drehung unterworfen wird, ist 
durch den zylindrischen, an seiner Eintrttsoffnung auf geringer Lange konisch 
25 erweiterten Eintrittssutzen 428a der Transporthulse 428 gewahrleistet, daG die hohe 
Qualitat der Oberflache und der Faserstruktur des Vorformiings 406 erhalten bleibt. 

Das Verfahren zum Herstellen des vorstehend beschriebenen- Tampons 230 umfaftt, 
wie aus dem U.S. Patent 5,832,576 bekannt, das Bereitstellen eines bandformigen 
30 Wirrfaservlieses, dessen Breite vorzugsweise etwa der Lange des Tampons 230 
entspricht, durch Abtrennen eines Langenabschnitts von dem Wirrfaservlies, das mit 
einem Ruckholband 58 (Fig. 10) umschlungen wird, sowie anschliefiend das Aufwickeln 
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des Langenabschnitts auf sich selbst zu einem im wesentlichen zylindrischen Tampon- 
Oder Wickelrohling. Auf derjenigen AuGenseite des Faservliesbandes, die bei der 
Herstellung des Tamponrohlings auBen liegt, wird vor dem Aufwickeln mindestens 
teilweise eine flussigkeitsdurchlassige Schicht aufgebracht, die mindestens teilweise auf 
der AuGenseite des Faservliesbandabschnitts vorzugsweise durch HeifSsiegeln befestigt 
i.st. Eskonnen mindestens eine Nonwoven-Schicht oder auch ein thermopiastischer, 
heiGsiegelfahiger, durchlochter Kunststoffilm verwendet werden, urn die Umfangsfiache 
des Tampons 230 mindestens teilweise zu umhullen, wobei eine hydrophobe 
Ausrustung des Hullmaterials bevorzugt wird (Fig. 8). 
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•nschliefcend wird der vorzugsweise zylindrische Tamponrohiing, dessen Ruckholende 
34 in Zufuhrrichtung bzw. in Richtung der Presse 404 vorne liegt, mittels des 
ZufuhrstoGels 414 in die Presse 404 koaxial eingefuhrt. Danach wird der Tamponrohiing 
durch die Preftbacken 450 in dem vorderen, eintrittsseitigen, presswirksamen Bereich 
15 520 der Presse 404 jeweils auf identischen, schmalen, spirallinienformigen, durch 
gleiche Umfangswinkel voneinander getrennten Abschnitten identischen Steigungswin- 
kels {3 seiner Umfangsfiache radial komprimiert. Dabei werden die spirallinienformigen 
Abschnitte jeweils uber einen Umfangswinkel a von bis zu 190°, vorzugsweise uber 
einen Winkel von 80° bis 120°, im voriiegenden Fall uber einen Winkel von 120°, 
20 gepreRt. Wahrend des Pressens erhalt der Tamponrohiing zunachst eine fallfdrmige 
Kontur mit spiralig verlaufenden, schwach hinterschnittenen und dann zunehmend in 
ichtung des Ruckholendes im Querprofil tropfenformigen Langsrillen 240, welche die 
wesentlichen zylindrische, aber, bedingt durch die FaGform, auf mittlerer Lange im 
Querschnitt erweiterte und an den Enden starker gepreftte Fasersaule 238 umgeben. 
25 Von der Fasersaule 238 erstrecken sich spiralig verlaufende, im Querprofil zunachst 
schwach T-formige und zunehmend tropfenformige Langsrippen 238 kleineren 
Querschnitts radial nach aulJen sowie in Langsrichtung des Vorformlings 406. 

Die freien, aufteren Enden der Langsrippen 238 werden in der Presse 404 infolge der ■ 
30 von den PreGschultern 462 gebildeteten, sich bis zum Ende des preGwirksamen 
Bereichs 520 der Presse 404 in Fig. 12 im Querschnitt schwach konisch erweiternden 
Pressenoffnung 415 vom in der Presse 404 vorne liegenden Ruckholende 234 des 





Vorformlings 406 bis zu seinern in der Presse 404 hinten liegenden Einfuhrende 232 
einem zunehmend geringeren radialen PrefSdruck unterworfen, so daft die Langsriiien 
240 in Richtung zum in der Presse 404 hinten liegenden Einfuhrende 32 an der 
Umfangsflache 245 zunehmend weiter oder often sind. Je nach der spezifischen 

5 Zweckbestimmung des zu pressenden Tampons kann auch ein erweiterter Querschnitt 
der Fasersaule 236 in Betracht kommen. Eine solche Erweiterung, die sich z.B. uber die 
Lange der Sicherheitszone 254 efstrecken konnte, kann in Abhangigkeit von der Form 
cj er Presskanten 464 eine zylindrische oder eine zum Ruckholende 234 konische 
Erweiterung sein. Es wird jedoch bevorzugt, die Fasersaule 236 uber ihre ganze Lange 

10 zum Ruckholende 234 hin konisch zu erweitern. 

er Vorformrohling 406 kann, in Abhangigkeit von den Eigenschaften des eingesetzten 
Fasermaterials, insbesondere beim Einsatz hoch expansiver Fasern unregelmal3»igen 
Querschnitts mit hohem Rucksteiivermogen (Memoryeffekt), bei einer Temperatur der 
15 Preftbacken 450 von 80° bis 120°C auf seine Endform gepre&t werden, um die 
erwunschte Formhaltigkeit des Fasermaterials durch die Beseitigung des Memoryeffekts 
der Fasern zu erreichen, der bei Beruhrung mit KorperflGssigkeit wieder sofort wirksam 
wird und damit die Expansions- und Sauggeschwindigkeit des Tampons 230 bei einem 
verringerten Einsatz von Fasermaterial erhoht. 

20 

Der Tamponrohling wird daher im finalen SchlieRzustand der Presse 404 in einem 

•einzigen Prefivorgang zu dem Vorformling 406 komprimiert, bei dem die Weite der 
Langsriiien 240, infolge der sich von der Eintrittsseite 412 zur Austrittsseite 420 der 
Presse 404 von einem keilformigen Querprofil 466 in ein tropfenformiges Querprofil 468 
25 (Fig. 15) verwandelnden PreGschwerter 460, bei gleichzeitiger Verbreiterung der T- 
Balken 246 der T-formigen Langsrippen 238 verringert wird, wie die Querschnitte in den 
Fig. 6 und 7 zeigen. 

Wahrend des AusstoBens aus der Presse 404 wird der Vorformling 406 gleichzeitig in 
30 dem von den geschlossenen PreGbacken 450 gebildeten Formkonus 514 einer 
Endverformung unterworfen. Diese Endverformung besteht darin, daB auf die auReren 
Enden der spiraligen Langsrippen 238 und auf die spiraligen Langsriiien 240 ein 
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schwacher radiaier Druck durch den, falls es erwunscht ist, auf 80°C bis 120°C 
beheizbaren Formkonus 514 und dessen Formkanai 522 mit seinen Formrippen 502 
und Formrillen 504 ausgeubt wird. Dieser im Formkanai 522 ausgeubte, schwache 
radiale Druck bewirkt, dad jeweils die in beide Umfangsrichtungen des Vorformlings 
5 406 gerichteten, auGeren Enden der Balken benachbarter, im Querprofil T-formiger 
Langsrippen 238 durch die. radiale Stauchung und die damit einhergehende 
Verminderung des Durchmessers im Bereich des Ruckholendes 234 zunachst 
gegenejnander gedruckt und geschlossen werden, aber in Richtung zum Einfuhrende 
232 des konischen Vorfprmlings 406 aufgrund seines a.bnehmenden Durchmessers 
1 0 ^z unehmend offen bleiben. Dadurch wird , die auGen geschlossene, weiche, etwa 
tf^^ lindriSChe Umfan 9 sf| a c he 245 der Sicherheitszone 254 des Vorformloings 406' 
^^eformt, dessen Fasermaterial die spiraligen Fangkanale 248 umgibt und axial 
verschiie&t. 

15 Bei dem mit der Drehbewegung verbundenen Austritt des fertig gepreSten Vorformling 
406 aus dem von den PreGbacken 450 gebildeten Formkonus 514 in die Transporthulse 
428 der Transportvorrichtung 422 dehnt sich das frisch komprimierte Fasermaterial 
gegehuber der sehr glatten, weiten zylindrischen Innenwandung der Transporthulse 428 
aus, ohne 6aQ> ein die Oberflachenqualitat beeintrachtigender Reibungswiderstand 
zwischen der Innenwand der Transporthulse 428 und dem Fasermaterial an der 
Oberflache des Vorformlings 406 auftritt, so daft die hohe Qualitat des mit spiraligen 

•angsrippen 238 und Langsrillen 240 versehenen Tampons 230 auch bei einer 
assenproduktion sichergestellt ist 



20 



25 



30 



Anschlieftend wird der in die Transporthulse 428 ausgestoRene Vorformling 406 mittels 
der Transportvorrichtung 422 vor die Prestation 410 transportiert (Fig. 24). Danach 
wird der Kuppenformer 446 mit seiner Zentrierausnehmung 436 koaxial gegen den 
Zentrierkonus 447 bewegt und zentriert. In dieser Arbeitsstellung wird der Muldenformer 
442 in die Transporthulse 428 und gegen das Ruckholende 234 des Vorformlings 406 
bewegt, urn den in der genau definierten Drehstellung liegenden Vorformling 406 mit 
seinem Einfuhrende 232 gegen die Preftrippen 438 und Preftrillen 440 in der 
Ausnehmung 436 der Matrize 434 zu pressen. Auf diese Weise werden in das 
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Ruckhoiende 234 des Vorformlings 406 mittels des Vorsprungs 444 des Muldenformers 
423 die Fingermulde 56 und gleichzeitig in das EinfOhrende 232 des Vorformlings 406 
die muldenfdrmigen Fangrilien 440S und die im Querschnitt umgekehrt V-formigen 
Fangrippen 244 mittels der PreGrippen 438 und der PreGrillen 440 in.der Ausnehmung 
436 der Matrize 434 eingepreftt. Mit dieser axialen Pressung des Vorformlings 406 1st 
die gewunschte Verdichtung des Fasermaterials der Fangrippen 438 und Fangrilien 440 
am EinfOhrende 232 und der Fingermulde .56 am Ruckholende 234 verbunden, die das 
ruckseitige Ende der die Fangkanale 248. umgebenden und verschliefienden 
Sicherheitszone 254 des nun fertig gestellten Tampons 230 gemafi Fig. 8 bildet. 
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Tampon (230) fur die Frauenhygiene, mit einem verjungten Einfuhrende (232), 
einem mit einem Ruckholmittel (56) versehenen Ruckholende(234) und einer 
Langsachse (x), umfassend einen sich langs erstreckenden Absorptionskorper 
aus gepresstem Fasermaterial, der im Bereich der Langsachse (x) starker, 
verdichtet ist und eine Fasersauie (236) bildet, von der sich Langsrippen (238) 
radial nach auBen erstrecken, die paarweise Langsrillen (240) flankieren, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

das verjungte Einfuhrende (232), das von der Fasersauie (236), den Langsrillen 
(240) und Langsrippen (238) gebildet ist, mit Fangrillen (242) und Fangrippen 
(244) zum Auffangen menstrualer Absonderungen versehen ist, wobei die, 
Fangrillen (242) axial nach vorne und radial nach auften offen sind und die 
Fangrippen (244) paarweise die Fangrillen (242) flankieren. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft am Ende des 
verjungten Einfuhrendes (232) die Fangrillen (242) in die Langsrillen (240) und 
die Fangrippen (244) in die Langsrippen (238) kontinuierlich ubergehen. 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft ein vorderes Ende der 
Fangrillen (242) in der Fasersauie (236) einen etwa V-fdrmigen Querschnitt hat. 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft die Fangrillen (242) 
im wesentlichen einen muldenformigen Querschnitt und die Fangrippen (244) 
einen schmalen, nach aufien verjungten Querschnitt haben. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die Fangrillen (242) 
auf einem mittleren Langenabschnitt eine grdftere Weite als die Langsrillen (240) 
aufweisen und die Fangrippen (244) starker als die Langsrippen (238) verdichtet 
sind. 
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Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die lichte Weite der 
Fangrillen (242) etwa 1,0 bis 2,5 mm betragt. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Langsrillen (240) 
im Querschnitt schwach hinterschnitten sind und im Querprofil Fangtaschen (280) 
bilden und daB die Langsrippen (238) ein schwach T-formiges Querprofil (265) 
haben. ' ' 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Langsrillen (240) 
vom hinteren Ende des ' verjungten Einfuhrendes (232) an ein schwach 
, hinterschnittenes Querprofil einer Fangtasche (280) haben, das in Richtung zum 
Ruckholende (234) zunehmend eine Tropfenform (250) annimmt, wobei die 
Langsrillen (240) an der Umfangsflache (245) des Tampons (230) ailmahlich 
schmaler und im Bereich einer' Sicherheitszone (254) am Ruckholende (234) 
geschlossen werden, urn achsparallele. Fangkanale (248) zu bilden, die durch 
das Fasermaterial der Sicherheitszone (254) vor dem Ruckholende (234) 
geschlossen sind. . 

Tampon nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das tropfenform ige 
Querprofil (250) der Langsrillen (240) sich . radial zur Fasersaule (236) hih 
erweitert. 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Fasersaule (236) 
auf ganzer Lange etwa zylindrisch gepresst ist. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Langsrillen 
(40), Langsrippen (38) und Fangkanale (48) etwa parallel zur Tamponachse (x) 
erstrecken. 

t 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Langsrillen 
(240), Langsrippen (238) und Fangkanale (248) spiral- oder schraubenformig urn 
die Langsachse (x) des Tampons (230) erstrecken. 
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Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR sich die Langsrillen. 
(240), Langsrippen (238) und Fangkanaie (248) uber einen Umfangswinkel (0) 
von bis zu 190° erstrecken. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft eine Teilzahl der 
Langsrillen (240) an der Sicherheitszone (254) endet. 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Langsrippen (238) 
im Bereich der Sicherheitszone (254) schwacher radial gepresst sind. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Fasermaterial der 
Langsrippen (238) von dem Einfuhrende (232) bis in den Bereich des 
Ruckholendes (234) zunehmend geringer radial gepresst und daher an der 
Umfangsflache (245) des Tampons (230) weicher als am Einfuhrende (232) ist. 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Fasermaterial der 
Sicherheitszone (254) durch . Impragnierung des Fasermaterials hydrophob 
ausgerustet ist. • . . 

Tampon nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daR die axiale Lange der 
Sicherheitszone (254) 5 bis 15 mm betragt. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine Fingermulde (56) 
in das Ruckholende (234) des Tampons (230) axial eingepresst ist, wobei das 
stark verdichtete Fasermaterial der Fingermulde (56) das Ende der sich bis vor 
das Ruckhoiende (234) erstreckenden Fangkanaie (248) verschlie(3.t. 

Tampon nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die axiale Lange des 
starker verdichteten Fasermaterials der Fingermulde (56) bis zu etwa 5 mm 
betragt. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Oberflache des 
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Tampons (230) zumindest teilweise von einer flussigkeitsdurchlassigen Hulle 
umgebenist.' 

Tampon nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle aus einer 
Nonwovenschicht besteht. 

Tampon nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulle aus einer 
Lochfolie besteht. 

Tampon nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dali die Hulle hydrophob 
ausgerustet ist. 

Tampon nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB, die Umfangsflache 
(245) des Tampons (230) im wesentlichen zylindrisch ist. 

Verfahren zum Herstellen eines Tampons fur die Frauenhygiene, umfassend 
folgende Schritte: 

Zurverfugungstellen eines Tamponrohlings, der aus einem sich langs 
erstreckenden Absorptionskorper aus wirr liegendem Fasermaterial besteht und 
dessen Lange etwa der Lange des Tampons (230) entspricht, 
Pressen des Tamponrohlings zu einem Vorformling (406) runden Querschnitts 
mit einer starker verdichteten Fasersaule (236) im Bereich der Langsachse (x) 
des Vorformlings (406) und Formen von in Umfangsrichtung alternierenden, sich 
im wesentlichen langs erstreckenden Rillen (240) und Rippen (238) an einer 
auReren Umfangsflache (245) des Vorformlings (406), und 
Verjungen des Einfuhrendes (232) des Tampons (230), 
dadurch gekennzeichnet, dad 

zur Fertigstellung des Tampons (230) an einem Vorderende (232) des 
Vorformlings (406) die Fasersaule (236), die Langsrillen (240) und Langsrippen 
(238) wahrend ihrer Verjungung zu Fangrillen (242) und Fangrippen (244) 
geformt werden, wobei die Fangrillen (242) axial nach vorne und radial nach 
auEen offen sind. 
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Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft am Einfuhrende 
(232) die Fasersaule . (236), die. Langsrillen (240) und die Langsrippen (238) 
derart verformt werden, daR die Fangrillen (242) in die Langsrillen (240). und die 
Fangrippen (244) in die Langsrippen (238) kontinuierlich ubergehen'. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft die vorderen 
Enden der Fangrippen (244) in die Fasersaule (236) mit einem V-formigeh 
Querschnitt eingepresst werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB die Fangrillen 
(242) und die Fangrippen (244) derart gepresst werden, daB die Fangrillen (242) 
einen muldenformigen Querschnitt und die Fangrippen (244) einen schmalen, 
nach auften verjungten Querschnitt erhalten.. ' 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dafc die Fangrillen 
(242) in ihrem muldenformigen, mittieren Bereich mit einer groR-eren Weite als 
die Langsrillen (240) und die Fangrippen (244) starker als die Langsrillen (240) 
gepresst werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft die Fangrillen 
(242) mit einer lichten Weite von etwa 1 ,0 bis 2,5 mm geformt werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dafl bei Schritt b) 
mindestens eine Teilzahl der Langsrillen (240) und Langsrippen (238) auf ganzer 
Lange des Tamponrohlings derart gepresst werden, dal3 das Querprofil (250) der 
Langsrillen (240) schwach hinterschnitten ist und das Querprofil der Langsrippen 
(238) schwach T-artig geformt ist, wobei die Langsrippen (238) zumindest auf 
einem Langenabschnitt des Tamponrohlings, der dem Austrittsende (412) der 
Presse (404) zug.eordnet ist, schwacher radial gepresst werden, so dafS der 
Tamponrohling zumindest auf diesem Langenabschnitt (254) einen grofSeren 
Durchmesser aufweist, und daO. anschlieBend die radial auGeren Enden (246) 
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zumindest dieser Langsrippen (238) durch Ausubung eines schwachen, 
konzentrischen Druckes radial gestauchi werden, derart, daft der Tamponrohling 
auf einen Enddurchmesser des Vorformiings 7406) reduziert wird, wobei die 
Breite von an der Umfangsflache (245) des Vorformiings (406) liegenden, einem 
T-Balken (246) ahnlichen aufteren Enden der Langsrippen (238) vergroftert und 
dadurch die Weite des taschenformigen Querprofils (250) der Langsrillen (240) 
an der Umfangsflache (245) des Vorformiings (406) verringeri werden, so daft 
das Querprofil der Langsrillen (240) eine Fangtasche (280) bildet, und daft die 
zumindest auf dem hinteren, dem Ruckholende (234) zugeordheten 
Langenabschnitt (254) schwacher gepreftten Langsrillen (240). durch das 
konzentrische Stauchen auf eineh verringerten Durchmesser des Vorformiings 
(406) geschlossen werden, urn innerhalb des Vorformiings (406) achsparallele 
Fangkanale (248) und eine Sicherheitszone (254) zu bilden, in der das 
Fasermaterial uber. den Querschnitt des Vorformiings (406) weitgehend 
gleichmaftig verdichtet wird, derart, daft die Fangkanale (248) in dieser 
Sicherheitszone (254) zunehmend geschlossen werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dad die Langsrillen 
(240) derart gepreftt werden, daft sich das tropfenformige Querprofil (250) der 
Langsrillen (240) und der Fangkanale (248) radial zur Fasersaule (236) hin 
erweitert, 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft die Langsrillen 
(240), Langsrippen (238) und Fangkanale (248) etwa parallel zur Tamponachse 
(x) gepresst werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft die Langsrillen 
(240), Langsrippen (238) und Fangkanale (248) derart gepresst werden, daft sie 
sich spiral- Oder schraubenformig urn die Langsachse (x) des Tampons (230) 
erstrecken. 

Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daft die Langsrillen 
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(240), Langsrippen (238) und Fangkanale (248) uber einen Umfangswinkel (0) 
von bis zu 190° gepresst werden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft eine Teilzahl der 
Langsrillen (40) derart gepresst wird, daft die Langsrillen (40b) an der 
Sicherheitszone (254) enden. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft hydrophob im- 
pragniertes Fasermaterial fur die Sicherheitszone (254) eingesetzt wird.' 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft die Sicherheits- 
zone (254) mit einer axialen Lange von 5 bis 15 mm gepresst wird. 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dad eine Fingermulde 
(56) in das Ruckholende (234) des Vorformlings (406) axial eingepresst wird, 
derart, daft das starker gepresste Fasermaterial der Fingermulde (56) das Ende 
der sich in die Sicherheitszone (254) erstreckenden Fangkanale (248) 
verschlieftt. 

Verfahren nach Anspruch 40, dadurch gekennzeichnet, daft das Fasermaterial 
der Fingermulde (56) auf einer axialen Lange von bis zu 5 mm starker gepresst 
wird. 

i 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daft der Absorptions- 
korper vor dem Pressen mit einer Hulle aus flussigkeitsdurchlassigem Material 
umgeben wird. 

Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, daft Nonwoven als 
flussigkeitsdurchlassiges Material fur die Hulle verwendet wird. 

Verfahren nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, daft eine durchlochte 
Kunststofffolie als flussigkeitsdurchlassiges Material fur die Hulle verwendet wird. 
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Verfahren nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daB hydrophobes 

Material fur die Hulle verwendet wird. 

I ... 

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB der Absorptions- 
kdrper aus einem sich langs erstreckenden, mit einem Ruckholband (56) 
versehenen Faservliesstreifen bestimmter Lange und einer der Lange des 
Tampons (230) etwa entsprechenden Breite hergestellt wird; der auf sich selbst 
zu dem Tamponrohling (406) aufgerollt wird. 

Verfahren nach Anspruch 46, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Ende 
des Faservliesstreifens vor dem Aufrollen ein vorderes Ende eines Huilmaterial- 
streifens befestigt wird, dessen Lange grower ais die Umfangslange des Tam- 
pons (230). bemessen ist und dessen hinteres Ende beim Aufrollen des' 
Faservliesstreifens mit dem die Umfangsflache des Tampons (230) bedeckenden • 
Hullmaterial verschweiftt wird. 

Einrichtung (400) zum Herstellen eines Tampons (230), mit 

einer Vorrichtung (414) zum Zufuhren eines Absorptionskorpers als Tamponroh- 
ling aus wirr liegendem Fasermaterial, dessen Lange etwa der Lange des 
Tampons (230) entspricht, zu 

einer Presse (404) mit einer Eintrittseite (412) und einer Austrittsseite (420), mit 
PreRbacken (450) gleicher Abmessungen, die in einer sternformigen Anordnung 
in bezug auf eine zentrale Pressenachse (y) angeordnet sind und in einer 
gemeinsamen Ebene in bezug auf die Pressenachse (y) zwischen ihrer 
Offenstellung und Schlieftstellung radial synchron bewegt werden konnen und 
sich in ihrer Schlie(3,stellung an ihren beidseitig gegenuberliegenden Langsseiten 
(452, 454) gegeneinander abstutzen; 

einer abgestuften Pressflache (458) an jeder Pressbacke (450), wobei 

die Pressflachen (458) der PreBbacken (450) eine Pressendffnung (415) runden 

Querschnitts bilden; und 

jede Pressflache (458) ein Pressschwert (460), das zur Pressendffnung (415) hin 
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gerichtet ist, und eine Pressschulter (462) aufweist, die nur an einer bestimmten 
Seite (490) des PrefSschwertes (460) angeordnet und in derselben Umfangsrich- 
tung um die Pressenachse (y) gerichtet ist, 

die Pressschulter (462) gegenuber einer Presskante (464) am freien, inneren 
Ende des PreGschwertes (460) in bezug auf die Pressenachse (y) nach auBen 
.versetzt ist, 

eine von der PreI3schulter (462) gebildete Fiache grower als eine von der 
Presskante (464) des PreBschwertes (460) gebildete Fiache ist, 
eine Ausstoftvorrichtung (418) einen Ausstoftdorn- (41 8) aufweist, der koaxial zur 
Pressendffnung (41 5) hin und her bewegbar ist, 

eine schrittweise bewegbare Transportvorrichtung (422), die mit zylindrischen 
Transporthulsen (428) bestuckt ist, die in gleichen Transportabstanden an der 
Transportvorrichtung (422) befestigt sind, wobei die Transporthulsen (428), die 
an beiden Enden offeh sind und einen Durchmesser haben, der einem aus der 
Presse (404) ausgestoBenen Vorformling (406) etwa entspricht, jeweils an der 
Austrittsseite der Presse (404) koaxial zur Pressenachse (y) zur Aufnahme eines 
Vorformling (406) positioniert werden konnen, 

eine Endformstation (410) mit einem axial hin und her bewegbaren Kuppen- 
former (446), dessen Stirnseite eine konkav verjungte Aussparung (448) 
aufweist, vor der eines der beiden offenen Enden je einer Transporthulse (428), 
die mit einem Vorformling (4067) bestuckt ist, . schrittweise und koaxial zum 
. Verjungen des Einfuhrendes (232) des Vorformlings (406) positioniert werden 
kann, und mit einem Muldenformer (442), der durch das andere der beiden 
Enden der Transporthulse (428) gegen das Ruckholende (234) des Vorformlings 
(406) koaxial zum Kuppenformer (446) bewegbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Wandung der konkav verjungten Aussparung (448) im Kuppenformer (446) 
mit in Umfangsrichtung alterhierenden PreRrippen (438) und PreGrillen (440) 
versehen ist, derart, daB, das Einfuhrende (232) des Vorformlings (406) wahrend 
des Verjungens mit axial und radial nach auften offenen Fangrillen (242) - und 
axial sowie radial nach aufcen vorstehenden Fangrippen (244) versehen wird. 
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Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB die Stirnrippen 
und PreBrillen (440) in Fiuchtrichtung' der Pressschwerter (460) und 
Pressschultern (462) der PreBbackep (450) angeordnet sind. 

Einrichtung nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, daB die Prelirippen 
(438) an ihrem inneren Ende nahe der Langsachse des Kuppenformers (446) 'ein 
umgekehrt V-formiges Querprofil haben. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB die PreGrippen 
(438) auf mittlerer Lange ein keiiformiges Profil mit einer breiten Presskante 
haben. ' , , ; 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite des 
Querprofiis der PreBrippen (438) auf dem mittleren Langenbereich grower als die 
Breite der Pressfiachen (458) der PreSbacken (450) bemessen ist. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB die Breite der 
PreBrippen (438) etwa 1 ,5 bis 3,0 mm betragt. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daB samtliche 
PreSbacken .(450) an der Eintrittsseite (412) der Presse (404) ein Querprofil 
aufweisen, das aus einem keilformigen Pressschwert (460) und einer schmaien 
Pressschulter (462) besteht, und 

da(3 dieses Querprofil mindestens uber eine Teillange der PreBbacken (450) 
allmahlich in ein schmales Pressschwert (460), dessen Querprofil am freien 
radialen Ende (464) tropfenformig ist, und in eine verhaltnismaftig breite 
Pressschulter (462) ubergeht, wobei das tropfenformige Querprofil (468) an einer 
radial inneren, freien PreBkante (464) des PreEschwertes (460) am grd&ten ist. 

Einrichtung nach Anspruch 48, mit einer Vorrichtung (408) zum Reduzieren des 
Durchmessers des Vorformlings (406) auf einen Enddurchmesser des Tampons 
(230), wobei die Durchmesser-Reduktionsvorrichtung (408) der Austrittsseite 
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(420) der Presse (404). zugeordnet ist und eineri konisch verjungten Formkanal 
(522) aufweist, der mit Formrippen (502)versehen ist, die in Fluchtrichtung der 
Pressschwerter (460) angeordnet sind, und die. Durchmesser- 
Reduktionsvorrichtung (408) an der Austrittsseite (420) einen Durchmesser hat, •" 
der dem Enddurchmesser des Vorform.lings (406) etwa entspricht, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die Presse (404) in Richtung zu ihrer Austrittsseite (420) uber eine Lange von 
mindestens 40 bis 70 mm hinaus verlangert ist und die DUrchmesser-Reduk- 
tionsvoYrichtung (408). fur den gepreGten Vorformling (406) t im Bereich dieser 
Verlangerung (502) in die Presse' (404) integriert ist, wobei die Pressschwerter 
(460) und Pressschultern (462) der PreGbacken (450) sich in die Durchmesser- 
Reduktionsvorrichtung (408) kontinuieriich erstrecken und Formbacken (518) mit 
Formrippen (502) und Formrillen (504) der Durchmesser-Reduktionsvorrichtung 
(408) bilden, in welcher die Enden der Formbacken (518) an der Austrittsseite 
(420) der Durchmesser-Reduktionsvorrichtung (408) im SchlieBzustand der 
Presse (404) einen Formkonus (514) bilden, dessen Durchmesser etwa dem 
Enddurchmesser des Vorform lings (230) entspricht. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, da& mindestens eine 
Teilzahl der Pressschwerter (460) sich von der Eintrittsseite (412) der Presse 
(404) bis in den Bereich der Austrittsseite (420) der Presse (404) erstreckt. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daR die Presskanten 
(464) der Pressschwerter (460) im SchlieGzustand der Presse (404) eine 
zylindrische Hullkurve (496) umschlieBen. 

Einrichtung nach Anspruch 44, dadurch gekennzeichnet, daB ein kurzer, axialer 
Langenabschnitt (516) der Pressschultern (462) an der Eintrittsseite (412) der 
Presse (404) im SchlieGzustand der Preftbacken (450) eine imagipare Hullkurve 
umschlieRt, deren Querschnitt grower bemessen ist als ein Querschnitt einer 
imaginaren Hullkurve, welche die Pressschultern auf einem ubrigen, langeren 
Langenabschnitt (520) umschliefSen. 
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Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daft die imaginare 
HQIIkurve des kurzen, axialen Langenabschnitts (516) der Pressschultern (462) 
im SchlieGzustand der Presse (404) zylindrisch ist. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daft die imaginare 
HQIIkurve des kurzen, axialen Langenabschnitts (5,16) der PressschuJtern (462) 
im Schlieftzustand und zur Austrittsseite (412) der Presse (404) hin konisch 
erweitert ist. 

i 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daft die Preftschul- 
tern (462) der Preftbacken (450), die sich zwischen der Eintrittsseite (412) der 
Presse (404) und der Durchmesser-Reduktionsvorrichtung (408) an der 
Austrittsseite (420) der Presse (404) uber einen prefcwirksamen Bereich (520) 
erstrecken, im Schiieftzustand der Presse (404) eine konische Hullflache (508) - 
umschiieften, die sich zur Austrittsseite (420) der Presse' (404) hin erweitert. 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daft die PrefS- 
schwerter (460) der PreBbacken (450) urn die Pressenachse (y) spiralig geformt 
sind. 

Einrichtung nach Anspruch 62, dadurch gekennzeichnet, daft der Umfangs- 
winkel (p) der spiraligen Preftschwerter (460) 120° bis 190° betragt. • 

Einrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, daft dem Kuppen- 
former (446) in der Endformstation (410) ein stoSelartiger Muldenformer (442) im 
Abstand koaxial gegenuberliegend und hin und her bewegbar angeordnet ist, 
derart, daft der Kuppenformer (446) und der Muldenformer (442) gleichzeitig 
gegen je eines der beiden Enden (232, 234) des Vorformlings (406) zum 
Einpressen von Fangrillen (242) und Fangrippen (244) in das Einfuhrende (232) 
und zum Einpressen einer Fingermulde (56) in das Ruckholende (234) des 
Vorformlings (406) bewegt werden konnen. 
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